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Nye medarbejdere i nyoprettede stillinger

Den positive udvikling hos Insatech fortsaetter, og siden sidste nummer af
InsaNyt er der ansat 6 nye medarbejdere.
For yderligere jobs — se vores hjemmeside www.insatech.com [ |

Charlotte Agger Antonisen
er i april ansat som assistent
i skonomiafdelingen.

Annette Vangkilde Hansen
er i juni ansat som
Service Engineer i
Kalibrerings- &
Serviceafdeling - TOC.

Thomas Lindemann Olsen
er i juni ansat som
Service & Commissioning
Engineer

i Marine Gruppen.

Mads Hyldahl Mathiassen
er i april ansat som
Product Engineer

i Marine Gruppen.

Seren Olsen

er i august ansat som
Key Account Manager

i salgsgruppen, Sjalland.

" Ronny Rahbek

er i august ansat som
Key Account Manager
Ventiler.

,
15 ar hos Insatech

Marina Maravic havde
den 23. august 2014
varet ansat hos
Insatech i 15 ar.
Marina er Controller.

20 ar hos Insatech

Alex Juul havde
den 1. juli 2014
varet ansat hos
Insatech i 20 ar.
Alex er ansat i
lager/forsendelse.

Vi er glade for at kunne praesentere vores nye marineside.
Det nye design gor det nemt for dig at finde de informatio-
ner, du har brug for.

Kig forbi siden, hvor du blandt andet finder information om
vores Bunker Management og Performance Management
Systemer.
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Insatech Aktivitetskalender
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SEPTEMBER 2014
AUTOMATIK 2014

9.-11. september i Brandby-hallen ~
www. automatik2014.dk
2014

» Al

9.-11. september

SEPTEMBER 2014
SMM 2014

9.-12. september

i Hamborg
http://smm-hamburg.com

I‘%»\

OKTOBER 2014

Danish Maritime Fair
7.-10. oktober i Kebenhavn AN
www.maritimedanmark.dk

@ Danish Maritime Fair
The moeting place far >
 Prodessionals

SEPTEMBER 2014

16. september
/* Kursus i Niveaumaling
hos Insatech

23. september
| Kursus i Flowmaling
hos Insatech

OKTOBER 2014

/

OKTOBER 2014 V4

LabMed 2014
7.-9. oktober i Kebenhavn
http://cphlabmed.dk

OKTOBER 2014 1
FoodTech 2014
28.-30. oktober i Herning

www.foodtech.dk

~FOO0ODT=CIH

Processing & Packaging | 28 - 30 October 2014

21. oktober
A Kursus i Flowmaling

/ hos Insatech

NOVEMBER 2014

12. november
Kursus i Niveaumaling

/ hos Insatech
19. november

/ ‘ Kursus i Ledningsevnemaling

NOVEMBER 2014

IBIA Annual Convention
3.-7. november

i Hamborg
www.maritimemedia.com

NOVEMBER 2014 [zl

AJOUR
27.-28. november i Odense Congress Center
www.ajourerhvervskonference.dk

/ hos Insatech
NOVEMBER

DECEMBER 2014

3. december
4 Kursus i pH-maling

/ hos Insatech

KURSUSINFO

Laes mere om kurserne

pa side 18-20
eller ga ind pa
www.insatech.com
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Isotech har lanceret .«
en ny temperaturkalibrator

— kilden til kalibrering for fagfolk.

|

Nye muligheder:
e Digital visning af indstillet og
Nominelt Block Temperatur

¢ PC Interface: Ethernet
(valgfri seriel Legacy Kit tilgaengelig)

e 2-kanal termostattest

¢ Indbygget Temperatur Indikator for
reference Probe og to universelle
indgange til PRT, TC eller
Proces-indgange og en yderligere
TC indgang

* Automatisk Temperatur Cycling -
Opret programmer fra front-
panelet eller pd PC med den
medfelgende software

e Datalogning med eksport til USB

e Offset Elimination - blok kan falge
referenceindgang

e Taler fem sprog:
Engelsk, Fransk, Tysk,
Italiensk og Spansk

¢ Indbygget webserver

e Sikret data - i overensstemmelse
med 21CFR, Part 11.

Vil du vide mere,

sa kontakt

Morten Kristensen
tif. +45 2085 6070
mok@insatech.com ™

bl P &
Laboratorie Laboratorie Transportabel Thermocupler Blackbody kilder Primare Hgj praecisions
malebroer kalibrering fra temperatur- reference til med hgj emissivitet temperatur- temperaturmaling.
<0,1ppm -196°C...1300°C. kalibratorer fra laboratorier TC til 1300°C. standarder.
0,00001°C. -100°C...1200°C. eller kraftvaerker.
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DPI 611 handholdt NYHED
kompakt trykkalibrator

fGE Mesaurement & Control (Druck) introducerer nu 3,
afloseren til den kendte DPI 610/615 serie. |

I 30 ar har DPI 600 serien veeret
benchmark for ngjagtighed og effek-
tiv generering af tryk.

DPI 610 er i branchen simpelthen

DennyeDPI611byggerpadennearvved
atintroducere en yderst pdlidelig, hurtig
og enkel lgsning for trykvedligeholdelse
og kalibreringsopgaver. i

kendt som "Druck”

DPI 611

® 50% mindre og 33% lettere end DPI 610

e Genererer 0 til 20 bar pa mindre end 30 sekunder

e Kan generere 95% vakuum

e Trykmaling er dobbelt sa ngjagtig i forhold til DPI 610

e Tre gange bedre elektrisk ngjagtighed i forhold til DPI 610

e Forenklet touch screen interface med tilpassede menufunktioner

e Hurtig, tre tryk set-up til enhver anvendelse

e Beregn PASS/FAIL veerdier, dokumenter, resultater og interfacer med
kalibreringssoftware.

Vil du vide mere,

sa kontakt

Morten Kristensen

tif. +45 2085 6070
mok®@insatech.com " -
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Compact
Perfect Pitch
monteret med
flexslanger fra
geertanken
nederst, og
videre til

fermenterings-

tanken gverst.

Mobil

NYHED

gaerdoseringsvogn

—

Korrekt dosering af kun de levende geerceller.

Aber lancerede i juni maned, ved arets
Brewing Summit, deres nye Compact
Perfect Pitch doseringsvogn. Den mo-
bile doseringsvogn til paseetning af
den korrekte meengde levende geer-
celler, bestar af en lille rgrstreng med
Abers “Compact Adapt” gaercellema-
ler, en flowmadler samt en mini PLC.
Med flexslanger forbindes gaertanken
til doseringsvognen i den ene ende,
og videre til fermenteringstanken i
den anden ende. Fra PLC’en indta-
stes den gnskede mangde levende
gaerceller til den pageeldende fermen-
teringstank, og nar det enskede antal
levende celler er overfort, gives der
automatisk besked.

|

Compact Perfect Pitch er idéel helt
nede fra mikrobryggerier og opefter,
hvor flere forskellige geerstammer
skal til forskellige tanke og dermed
kraever fleksibiliteten som den mobi-
le vogn giver. Pa de storre bryggerier
verden over bruges stadig Abers per-
manente installationer med Compact
Adapt sensorer. Bade geerdoseringen
men ogsa gaerhosten kan optimeres
betydeligt med Abers lgsninger til
maling af levende geerceller. |
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Pa Compact Perfect Pitch sidder Abers
Compact Adapt til méling af kun de levende
gerceller samt en flowmaler. Sammen med

Mini PLC en sorges der for, at den korrekte

mangde levende gar bliver doseret.

Pa mini PLC’en indtastes den gnskede mangde
levende gerceller.

Abers lgsninger anvendes i dag pa
en stor del af de starre bryggerier pa
verdensplan og anses for den mest
palidelige inline méling af levende
geerceller. Aber anvendes ligeledes
til maling af levende celler i den
bioteknologiske og pharmaceutiske
industri. Her er det udover geercel-
ler ogsa bakterie-, svampe- samt
mammale celler, som der kan males
pa. Med Abers Igsninger fglges den

inline i fermenteringsprocesserne
til fremstilling af medicin m.m.

Nar man brygger gl, skal der
anvendes geer i bestemt maengde
alt efter hvilken type @l man gnsker:
Lager, Ale, m.m., men ogsa efter
hvor stort et sukkerindhold, plato,
som urten indeholder. Tilsettes for
lidt eller for meget gaer dannes

der bl.a. nogle ugnskede smagsstof-
fer og ellets kvalitet vil variere for
meget, hvis det ikke helt kasseres.
Med den korrekte maengde levende
geerceller tilsat til urten hver gang,
opnas der ensartede bryg og dermed
hej kvalitet af gllet hver gang.

Vil du vide mere,

sa kontakt

Kenneth Rasmussen
tif. +45 2085 6068
ker@insatech.com

il

levende cellevaekst sekund for sekund

ulerings- o
ﬂkﬂerhedgs'ven?ller

Insatech A/S er glade for at samarbejde med
ventilgiganten GE Masoneilan & Consolidated.

GE Masoneilan & Consolidated er
kendt for sit ventilprogram verden
over, som ud over ventiler ogsda om-
fatter positioners, aktuatorer og regu-
latorer til ventilprogrammet.

Ventilerne bruges pa verdensplan i
relation til kraftveerker, kedelinstalla-
tioner, dampprocessorer, industrike-
ling samt kemisk industri m.m.

GE Masoneilan
reguleringsventiler
Masoneilan deekker de fleste regule-
ringsopgaver af vaesker og kompressi-
ble medier indenfor:
e Generelle reguleringsopgaver
e Korrosive medier
e Slidtunge medier med

keramiske partikler
* Hgjkapacitetskrav med

store trykfald.

Masoneilan
kegleventil
21000 serie.

Consolidated
trykudlignings-
ventil

1900 IPserie.

Flere varianter

Reguleringsventilerne fas bade som
direkte spindelaktiverede og pilot-
styrede til storre trykforskelle. De er
kendetegnet ved at lgse opgaver, hvor
kavitation, flashing og stoj typisk gi-
ver problemer.

e Ventilerne kan opbygges som OEM
lesninger med avancerede flowtek-
niske lgsninger som flertrins anti-
kavitationssystem og/eller variabel
trykfaldsudligning (VRT ).

e Ventilprogrammet omfatter bade
kugle-, butterfly-, kegle- og blande-
de ventiler til procesregulering.

* Ventilerne leveres i overensstem-
melse med ASME-Claas, Uni-DIN
definitioner og PED direktivet.

e Ventilerne kan ogsd leveres med
Emissionskontrol for VOC og HAP
som enten: EF (emissionsfri), LE (lav
emission) eller beelgtetning.

Masoneilan
lavkapacitet
kegleventil
VariPok.

Masoneilan eksentrisk
kegleventil Comflex Il
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Antikavitationssytem.

e Ventilerne reguleres som standard
med pneumatisk aktuator eller al-
ternativt el-aktuatorer mod fore-
sporgsel.

Positionering
Den digitale positionering understot-
tes af et bredt program omfattende
pneumatiske og elektro/pneumatiske
positioners og PST/PID regulatorer.
De digitale positioner understotter
HART, Foundation fieldbus og kan
leveres med nedlukningsstyring (shut
down) i tilfeelde af en nedsituation.

GE Consolidated sikkerheds-
ventiler og trykudligningsventiler

Disse leveres ifolge ASME-Class og
ASME/API specifikationer.

Sikkerhedsventilerne fas bade som
fiederbelastede og pilotstyrede, dels
som modulerende, dels som POP el-
ler hurtig dbnende.

Hos Insatech A/S er vi klar til at
modtage jeres forespargsler. |

Vil du vide mere,

sa kontakt

Finn Iversen

tif. +45 2761 4509
fiv@insatech.com

Vil du vide mere,

sa kontakt
Ronny Rahbek

tif. +45 2761 4535
rra@insatech.com
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Skum? lkke noget problem!

-

Den sidste nye teknologi inden for automation og
kontrol sikrer den hoje kvalitet af vermouth
og andre produkter i den traditionsrige virksomhed

Martini & Rossi.

| mere end 15 ar har instrumenter
fra VEGA ogsa spillet en rolle i den-
ne sammenhaeng. Deres sensorer har
malt produktionen af en bred vifte af
berigende vine. Til kundens store til-
fredshed giver VEAGPULS radar sen-
sor altid preecise veerdier, selv nér der
forekommer skum.

Martini & Rossi har fremstillet ver-
mouth i den lille by Pessione i det
nordlige Italien siden 1983 efter en
tophemmelig opskrift indeholdende
over 50 forskellige urter og krydderi-
er. Det er et verdenskendt navn med
en forfinet smag, som er symbolet pa
italiensk livsstil.

Siden 1994 har virksomheden vae-
ret ejet af Barcardi-Martini Group,

den tredje storste spiritusvirksomhed
i verden.

Ud over de forskellige typer af ver-
mouth fremstiller Martini & Rosso
0gsa Asti Spumante, en mousserende
vin, som er kendt i hele verden. Den-
ne vin produceres udelukkende af
druer hgstet i Piemont. Hvert eneste
ar haelder de 400 ansatte rundt regnet
100 millioner liter alkoholiske drikke
pa flasker. 1 2012 var virksomhedens
omsetning 350 mill. Euro. Virksom-
hedens politik har altid veret "kvali-
teten frem for alt”.

Engagement —
hvad mere kan man forlange?

Paolo Anelli, chef for procesmaling
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og control engineering hos Martini
& Rossi, har arbejdet for virksomhe-
den i 28 ar og haft et samarbejde med
VEGA i over 15 ar: "Vi har det godt i
dette partnerskab”, siger han. "Der er
et teet samarbejde mellem vores med-
arbejdere og vores leverander, der
bliver taget godt hand om os”.

Der er mange fordele for virksom-
heden ved bl.a. simpelt og preecist
instrumentudvalg og ekstremt hurtige
leveringer. ”Plics instrumenter er rig-
tig gode i dag til dag processer”, un-
derstreger Anelli. "Og, hvis der opstar
noget uforudset, rykker kompetente
serviceteknikere altid ud med kort
varsel”.

Chefen er ogsa begejstret for den

I udviklingen af plics blev der

i designfasen lagt veegt pa

at gore opstart og drift igennem
hele instrumentets levetid sa
simpel som mulig. Du kan endda
betjene alle generationer af
instrumenter med den nyeste
version af konfigurationssoft-
ware.

omfattende og standardiserede in-
strumentportefolje, fordi instrumen-
terne er sa enkle at installere og be-
tjene. At tilpasse et instrument til et
bestemt malepunkt kreever kun nogle
fa enkle indstillinger pa grund af den
preedefinerede tilgang til applikati-
onsparametrene, som f.eks. medie
eller en beholders udformning. Dette
daekker stort set alle nadvendige ap-
plikationer, der indgar i produktions-
processen hos Martini & Rossi. Men
udover dette, minimerer Plics ogsa
lagerbeholdningen af reservedele og
udgifter pa uddannelse af det tekniske
personale.

Mange gode grunde

En kunde vaelger bestemte instrumen-
ter af flere grunde, ikke mindst pa
grund af tillid til leveranderen. Nog-
le grunde er konkrete, andre ikke.”
For os er VEGA en virksomhed med
den rette struktur, hoj fleksibilitet og
fremragende instrumenter. VEGA kan
betjene kunder, som — ligsom os —
onsker sublim service og ekpertsup-
port”, siger Anelli.

For instrumenterne blev sat i drift,
blev medarbejderne traenet grundigt

i betjeningen, og blev informeret om
de fordele, instrumentet vil kunne bi-
drage til. Selvfolgelig blev instrumen-
terne ogsa testet i en periode for den
endelige kebsbeslutning blev taget.
Efter grundig test var vellykket gen-
nemfort, var der intet, der stod i vejen
for et givtigt samarbejde mellem de
to firmaer. "Vi havde et steerkt samar-
bejde med VEGA lzenge for Plics blev
lanceret”.

Med precision og palidelighed
undgas farlige situationer
Spiritusproducenten  foretager  ni-
veaumaling pa mousserende vine og
andre alkoholiske drikkevarer i cylin-
derformede lagertanke med folgende
produkter: beraringslas radar VEGA-
PULS 62 og 63, guidet mikrobelge ra-
dar VEGAFLEX 62, 65 og 81. Ud over
dette bruges vibrations niveauswitch
VEGASWING 51, 61 og 63 til punkt
niveaumaling. Opgaver med trykma-
ling — f.eks. pa pafyldningslinjen og
autoclaver varetages af VEGABAR 52,
53 og 55. Der indgér over 100 instru-
menter fra VEGA i produktionsanlaeg-
gene.

Bortset fra ATEX godkendelser og —
certificering behover instrumenterne
ikke opfylde specielle specifikationer
til niveaumaling inden for en tempe-
raturskala pa -5 til +20 C. "De skal
bare virke og veere palidelige, stabi-
le og levere repetérbare afleesning-
er, intet andet”, siger Anelli med en
kluklatter. "Selvfalgelig er preecision
et absolut must”.

Martini & Rossi har de samme
stringente krav til hver eneste méling,
uanset hvor svare procesforholdene
er. For eksempel udfordres niveauma-
lingen, nar vermouth overfores til

MARTINI er symbol pa den italienske lethed og appetit pa livet. MARTINI leverer den perfekte

folelse af sydlandsk stemning til enhver lejlighed.
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mindre fustager, og der dannes sto-
re mengder skum pa overfladen.
Men det er ikke noget problem for
VEGA; Niveauspecialisten tilsluttede
simpelthen et specielt plics modul
med hgjere folsomhed, hvilket gav
niveaumaling med preecision og sta-
bilitet i henhold til kundens onske.
”Pa denne mdde kunne vi lose det
problem, der pavirkede samtlige af
vores 40 VEGAPULS 63 sensorer. Det
kunne gores uden at skulle fjerne et
eneste instrument fra processen. Et
perfekt eksempel pa de ekstra veaerdi-
er, man far med plics og pa den aben-
lyse fordel ved modulopbygningen”
afslutter Anelli. [ |

Vil du vide mere,

sa kontakt
Morten Olsen

tIf. +45 2085 6064
mol@insatech.com

Paolo Anelli,
Chef for
procesmaling
og control
engineering
Martini & Rossi



Ilustreret tryktab ved brug af blaende (top), venturi (midt) samt deltaflow (nederst).

Energioptimering

-

ISO 50001 certificeret — eller onsker | bare at optimere
pa jeres forbrug og ressourcer? |

For mange virksomheder er DS/EN
ISO 50001 certificeringen naermest
obligatorisk. Det er et energiledelses-
system, som bade giver beeredygtige
forretningsgange og okonomisk ge-
vinst, ved at seette fokus pa at male og

Illustreret flowrate ved kanterne pa et deltaflow.
Dget hastighed giver stabilt slippunkt og
oget praecission for malingen.

styre virksomhedens energiforbrug.
Er jeres virksomhed ikke 1ISO 50001
certificeret, vil | dog stadig have man-
ge fordele af at kende energiforbruget
i jeres virksomhed. Man skal kunne
male det, for man kan optimere det,
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og resultatet kan ses direkte pa bund-
linjen!

Vi forhandler lgsningerne

| samarbejde med mange af vores
leverandgrer, forhandler vi lgsninger
til energikortleegning af forskellig art.
Dette kan vaere til systemer, der fore-
findes i netop jeres virksomhed.

Pitotrer fra Systec
En af vores leverandorer er Systec, der
leverer midlende pitotrgrsmalinger til
flowmaling af f.eks trykluft, kelevand,
varmtvandsapplikationer, damp eller
naturgasmaling. Sadanne lgsninger er
prisbillige, palidelige og preecise.
Systecs pitotrer har gennem tiden
vist sit veerd pa verdensplan, og er
installeret i mere end 10.000 appli-
kationer. Modellen Deltaflow DF25
er ligeledes brugt i tusindvis af damp-
malinger, lige fra lavtryksdamp til
mange hundrede bar hgjtryksdamp.

| kombination med en eventuelt
flowcomputer, der tryk- og tempera-
turkompenserer, kan der laves ener-
gimalinger pa damp fra maettet damp
til overhedet damp. S& har | damp i
virksomheden, kan vi tilbyde lgsnin-
ger til maling heraf.

Spool pieces

Systec laver ogsa "spool pieces” til
indbygning, hvor pitotrersmalingen
er integreret. Dette sikrer at installa-
tionsvilkarene med laengden af lige
ror, for og efter maleren, er overholdt.
Hermed sikres det, at der ikke kan la-
ves installationsfejl, som vil pavirke
nojagtigheden pa malingen. Derud-
over fas disse spool pieces med yder-
ligere kalibrering, sa man kan bruge
malingerne til afregning af energiaf-
giften, hvis dette gnskes.

Genererer det mindste tryktab
Midlende pitotrer er det dp-flowme-
ter, der genererer det mindste tryktab
over malingen, og gor det til en meget
energieffektiv médleform. Sammenlig-
net med andre dp-baserede male-
metoder sparer denne malemetode
arligt adskillige tusinde kroner, bare
som folge af det reducerede tryktab.
Dette er medvirkende til, at tilbage-
betalingstiden for instrumentet bliver
meget kort, og at resultatet pa bund-
linjen kommer hurtigere.

Produktion af trykluft

For mange virksomheder er produkti-
onen af trykluft ogsa en af de starste

Deltaflow brugt til flowmaling af biogas.

energiforbrugere, og er derfor veerd
at have ekstra fokus pa. Da det dog
allerede er alment kendt, at trykluft er
en bekostelig energiform, har mange
virksomheder allerede en eller anden
form for maling af dette.

Man skal dog passe pa, hvilket ma-
leprincip der anvendes til opgaven,
da trykluft mange gange indeholder
olie- og vandpartikler. Benyttes der
f.eks médlere, der fungerer efter prin-
cippet med thermisk masseflow, er
risikoen for fejlafleesninger potentielt
hgj. Selv de mindste kontamineringer
af trykluften, med oliepartikler eller
rust fra rerene, kan fore til markante
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Deltaflow med klemringsforskruning,
ventilblok samt transmitter
monteret.

drifts pd malingerne. Problematikken
er, at mdlingerne drifter gradvist, og
mange brugere kan have 15% af-
vigelse eller mere uden at vide, at
problemet er opstdet. | nogle tilfeelde
konstaterer virksomhederne endda
en forbedring i kompressorens regi-
strerede effektivitet ved installationen
af pitotrerslgsning. Men i realiteten er
forbedringen pa effektiviteten mere et
udtryk for det drift der har vaeret med
det tidligere maleprincip.

Ingen negativ indflydelse

Olierester, partikler, rust eller vand-
partikler har ingen negativ indflydel-
se pa malekvaliteten af Systecs Delt-
aflow. Sammenholdt med at have en
langtidsstabil maling med et meget
lavt tryktab og en hurtig tilbagebeta-
lingstid, vil vi med Systecs midlende
pitotror kunne lgse mange af Jeres
specifikke flow- og energioptime-
ringsopgaver.

Vil | gerne arbejde videre med jeres
ISO 50001 certificering — eller gnsker
| bare bedre resultater pa bundlinjen
- sa giv os et kald, og fortel os om
hvilke processer | gerne vil have over-
blik over. Vi finder lgsningen speci-
fikt til jeres behov. |

Vil du vide mere,

sa kontakt

Jacob Steffensen

tif. +45 2761 4500
jst@insatech.com




Cappuccinoeffekten

Der er store penge at tjene ved at tilfore olie luft og
derved nedsaette massefylden. |

Snyd og bedrag i forhold til breend-
stofmaengder i bunkeroperationer er
et alvorligt problem og kan resultere
i, at mange skibe bliver faktureret for
mere braendstof, end de rent faktisk
modtager.

Da breendstofudgifter udger mel-
lem 50 og 70 pct. af et skibs samle-
de operationsomkostninger, kan selv
sma forskelle i breendstofmeengder
blive til store ekstraomkostninger for
operatgrer og rederier.

Nar der handles olie mellem to
professionelle selskaber, er der nogle
kontraktlige regler og officielle stan-
darder, som regulerer prisen pa den
handlede olie. Der er store summer
pa spil, hver gang en handel indgds,
og et antal interessenter prover alle at
tjene pa handlen.

Da oliehandel er en industri, hvor
alle kender kostprisen pa den olie,
der handles med, kan reglerne om-
kring udbud og eftersporgsel veere
med til at forklare handelsmansteret.

Dette betyder, at salgsprisen ender
med at vaere den samme som kostpri-
sen, fordi ingen vil lide et tab.

Derfor er der f& muligheder, hvis
man sager profit i det system — og en
af de muligheder er ulovligt at udnyt-
te maengden af olie, der handles. Det
er ikke usaedvanligt, at bunker hand-
les op til fem gange, for den nar slut-
brugeren.

Hver gang bunker handles, er det
muligt, at det selskab, som szelger
olien, har snydt med den maengde af
olie, der leveres. Faktisk lader der til
at veere mindre regulering og kontrol,
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Pa sin vej gennem salgskaeden en-
der olien pa et tidspunkt hos slutke-
ber. Denne virksomhed er formentlig
den eneste i keeden, som ikke tjener
pa at handle med olie.

Keberen er sandsynligvis den i kae-
den med mindst teknisk og praktisk
kendskab til olie, og han er klart den
part, som juridisk set er mindst be-
skyttet mod snyd.

Det er uundgaeligt, at dette slutbru-
germarked, hvor mange penge ud-
veksles, og hvor der endnu ikke eksi-
sterer nogen overstatslig myndighed,
vil tiltreekke personer eller selskaber,
som er villige til at gore naesten hvad
som helst for at tjene hurtige penge.

Nar bunkeroperationen mellem to
skibe finder sted, er der forskellige

interessenter, som vil forsgge at tjene

pa bunkringen, hvilket kan resultere i

folgende scenarier:

e Bunkersealgeren snyder med maeng-
den af leveret olie

* Bunkerselgerens ansatte prover at
snyde med maengden af leveret olie

* Bunkersalgerens og -keberens an-
satte gar sammen om at snyde med
den leverede maengde olie

* Kgberens ansatte snyder salgeren

Disse mulige scenarier har det til
feelles, at snyd med braendstof kun er
mulig pa det kritiske tidspunkt, hvor
olien bliver leveret, da de, som vil
snyde, kan gore det ved at levere for
lidt.

Den folgende case-beskrivelse il-
lustrerer, hvordan Insatechs Bunker
Management System kunne opdage
og dokumentere snyd ved bunkring.
En enkelt bunkeroperation, som gar
galt, koster det samme som en inve-
stering i Insatechs Bunker Manage-
ment System.

[ juni 2013 dokumenterede Insa-
techs Bunker Management System
snyd ved en bunkring. Det modtagen-
de skib havde faet leveret 53,3 tons
for lidt. Det svarer til 31.980 dollars.
Det beted, at rederiets investering i
Insatechs Bunker Management Sy-
stem havde tjent sig ind pa bare én
bunkeroperation.

Den mest almindelige made hvor-
med man kan male mangden af le-
veret braendstof i en bunkeroperation

Billedtekst

er at male dets volumen, som skaber
basis for udregningen af braendstof-
fets masse.

Disse malinger udferes normalt
ved lodning i tanke.

Denne made at male pa er dog
ikke nok til at give en korrekt ma-
ling af den maengde, der er leveret,
da man kan manipulere med oliens
volumen.

Volumen er relativ, nar den kon-
verteres til masse, relativ i forhold
til temperatur og massefylde. Sa nar
man salger olie, er der penge at
tjene ved at ”seenke temperaturen”,
og der er store penge at tjene ved at
tilfore olie luft og derved nedsette
massefylden.

Hvis starttemperaturen er forkert,
og der tilfares luft, er resultatet, at
kunden ender med at betale for mere
braendstof, end han har faet.

Insatech Bunker Control System gi-
ver mandskab, operatgrer og redere
en sikker made at monitorere olie-
overforsel og korrekt viden om den
overforte meengde, og sikrer dermed,
at de ikke betaler for mere, end de
far.

| juni 2013 viste vores system, at et
modtagende skib havde faet leveret
53,3 tons for lidt ved bunkring.

Pa det modtagende skib var der
installeret et Yokogawa Coriolis mass
flowmeter af typen Rotamass, som
blev kontrolleret af et bunkerkontrol-
system fra Insatech.

RN,
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Maleresultater fra bunkeroperatio-

nen:
e Skibets lodning: 818,1 tons
* Prammens maling 820,3 tons

De to malte og bagefter beregnede
veerdier svarer til standardinformati-
onsniveau pa en overforsel mellem
en pram og et skib, og giver ingen
grund til bekymring.

Men skibet havde et mass flowme-
ter installeret, og dets maletal viste:
767 tons.

Forskellen pa tallene er 820,3 —
767 = 53,3 tons.

Eller omregnet til 600 dollars/ton =
31.980 dollars.

Hvorfor var der sa forskellige
malevaerdier?

Insatechs bunkerkontrolsystem regi-
strerede, hvad den manuelle lodning
ikke havde en chance for at regi-
strere, nemlig at prammen i lgbet af
operationen skiftede tank og efterlod
ventilen pa den tomme tank en smule
aben.

Det betyder, at der blev tilfort luft til
olien under hele bunkeroperationen,
hvilket resulterede i den sakaldte cap-
puccinoeffekt. ~ Cappuccinoeffekten
introducerer sma bobler i olien, som
dermed gger volumen.

Systemet vil, ved at male massen og
ikke volumen, give en reel og pélide-
lig maling.

Med andre ord, nar man regner fra
volumen til tons, bruger prammen og
skibet forkerte referencer, hvilket ses
tydeligt, nar man gennemgar de sam-
lede data fra bunkerkontrollen. Der-
for har flowmeteret ret, nar det viser,
at der er leveret 53,3 tons for lidt —
hvilket svarer til de 31.980 dollars. H

Vil du vide mere,

sa kontakt

Ib Jorgensen

tif. +45 2085 6062
ijo@insatech.com




Styreboks fra
Exner
Pneumatisk
udtraeksarma-
tur

Nemmere at male pH
pa Avedgrevaerket

" Det automatiske rensesystem fra Exner, har reduceret

nedetid og vedligehold.

| de fleste applikationer er pH en sty-
rende parameter for processen; den

]

kan veere afgorende for kvaliteten af
produktet, eller veere mal for ideelle
vaekstbetingelser for cellerne i tan-
ken. Og i stort set alle industrier an-
vendes pH til at sikre, at spildevandet
er renset godt nok, sa det kan ledes
videre i systemet. Hvis man kigger pa
selve pH-elektroden, kan man tyde-
ligt se, at selve malingen er afhaengig
af, hvor ren pH-elektroden er. Sidder
der beleegninger, vil det pavirke ma-
leresultatet, og det vil maske i sidste
ende resultere i fejl og mindre effektiv
produktion. Derfor er det meget afge-
rende at holde pH-elektroden sa ren
som muligt.

Stor tilfredshed pa
Dong Energy Avedore

Pa kraftvarmeveaerket Dong Energy
i Avedore, har de haft stor gleede af
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at udskifte deres pH-maling i afsvov-
lingsanlaeget, til en lgsning monteret
i et automatisk rensesystem fra Exner.
Det har resulteret i reducerede om-
kostninger til drift og langt mindre
vedligehold.

| feeldningsprocessen kommer der
meget kalk, som er en udfordring for
de fleste pH-elektroder, da disse be-
leegninger gor det svert for elektro-
den at mdle en korrekt pH. Tidligere
har der vaeret anvendt et traditionelt
pH-loop, men denne lgsning har vee-
ret forbundet med forholdsvis meget
vedligehold, hvorfor de efterlyste en
losning, som ville reducere nedeti-
den, samt den tid, der anvendes til
vedligehold, rengering, samt kalibre-
ring af pH-malingen.

Pa Avedoreverket var de ngdsaget
til at handtere pH-malingen 1-2 gan-

ge om ugen, pga. kalkbeleegninger,
som satte sig pa elektroden. Dette for-
arsagede at malingen ikke var stabil
over tid, hvorfor de heller ikke havde
ret meget tillid til selve pH-malingen.
De var derfor interesseret i en mere
palidelig maling, som kunne gore
eventuelle vedligehold meget nem-
mere at handtere.

Lasningen

Det automatiske rensesystem fra Ex-
ner bestar af en styreboks, som sty-
rer et pneumatisk udtreeksarmatur og
pneumatiske ventiler til rensevaeske
pa tid, saledes at man kan program-
mere den rensecyklus, som er anbe-
falet til den pageeldende applikation.
Dette rensesystem kan arbejde sam-
men med de fleste pH transmittere pa
markedet, s det er nemt at ombygge
eksisterende installationer.

Fordelen ved dette system er, at
elektroden treekkes ud af processen
og bliver skyllet, hvorefter skyllevaes-
ken (syreoplesning) far lov at sidde
omkring elektroden og virke noget
tid, inden elektroden bliver kort ind i
processen igen.

Med dette rensesystem, har Aved-
oreveerket nu faet en pH-maling, hvor
de ikke lengere skal handtere elek-
troden 1-2 gange om ugen med ren-
goring for oje, men kan ngjes med in-
spektion og kalibrering en gang hver
anden maned. Samtidig observerer
de nu, at malingen er blevet langt

Pneumatisk udtraeksarmatur.

,/)
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mere stabil, udtaler Tina Skovgard
Madsen, som er ledende laborant pa
Avedorevaerket.

Har | en applikation, hvor be-
leegninger gor det sveert at stole pa
pH-malingen, sa er et automatisk ren-
sesystem, som giver lengere levetid
og mindre vedligehold muligvis los-
ningen. Kontakt Insatech for at here
narmere. u

Vil du vide mere,

sa kontakt

Sarah Nielsen

tif. +45 2761 4517
son@insatech.com




M9 eflandet - nojagtig
TOC-maling i de lave omrader

Hos Insatech A/S er vi stolte over at kunne praesentere
den nye M9-serie fra GE Sievers TOC

M9-serien er nyeste skud pa stammen
af instrumenter fra GE Sievers til ma-
ling af TOC (Total Organic Carbon)
i en bred vifte af vandtyper. TOC er
en generel vigtig maleparameter, nar

Niveauet af TOC indikerer tilstede-
veerelse af organisk materiale

i mindre eller stgrre grad, hvad
enten det stammer fra forurening
eller rester af renggringsmidler.
Maling af TOC er en ikke-specifik
metode, hvilket vil sige at den
opgivne veerdi ikke angiver
forureningskilden. TOC males typisk
i omradet fra 0,5 ppb

til 50 ppm.

Maling af TOC kan geres bade
direkte i processen med baerbart
instrument ved udvalgte punkter,
eller ved manuel udtagning af
prover til laboratoriet eventuelt
med en tilknyttet multisampler
enhed.

|

vi taler kvalitetskontrol af vand, isar
ultrarent vand og vand til pharma-
ceutisk produktion. TOC niveauet
kan med fordel ogsa overviages med
henblik pa kvalitetsstyringen af drik-
ke- og procesvand samt i forsynings-
sektoren.

Insatech A/S startede samarbejde
med GE Sievers pa TOC instrumen-
ter i november 2013; et samarbejde,
der fra Insatechs side var en natur-
lig udvikling af vort i forvejen brede
produktsortiment til analytisk over-
vagning af procesparametre. Insa-
tech tilbyder bade salg og service af
GE Sievers TOC instrumenter samt
standarder og evrige forbrugsvarer.
Vort kvalificerede og veluddannede
personale star altid klar til at hjeelpe
nye som gamle kunder i hele Skan-
dinavien.

Innovativ serie af instrumenter

For at kunne imedekomme de sti-
gende krav fra brugerne om hgjere
produktivitet, hurtigere analysetid
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og bedre mulighed for automation,
har GE Sievers udviklet denne nye
innovative serie af instrumenter til
overvagning af TOC; Dog uden at ga
pa kompromis med den velkendte
og hojt respekterede kvalitet og prae-
cision. M9 erstatter den velkendte
900-serie.

GE tilbyder Sievers M9 TOC in-
strumenter i tre versioner: En baer-
bar model, en online model samt en
model til laboratoriet. Med disse tre
forskellige modeller tilgodeses bru-
gernes forskellige behov i den farma-
ceutiske -, bioteknologiske — og i den
mikroelektroniske industri savel som
i energisektoren. Alle tre versioner er
udstyrede med Sievers patenterede
membran selektive ledningsevnetek-
nologi der sikrer meget praecise ma-
linger, selv ned i lave TOC koncen-
trationer.

M9 TOC opfylder alle relevante
lovkrav, der stilles til TOC maling og
overvagning i pharmaceutisk pro-
duktion herunder US Pharmacopeia

(USP), European Pharmacopeia (EP)
og Japanese Pharmacopeia 16 (JP16).

Udvikling pa baggrund
af brugernes gnsker

Da malet med udviklingen af M9-se-

rien har veeret at kunne tilbyde bruge-

ren en hgjere produktivitet, er veegten

lagt pa simpel betjening og maksimal

udnyttelse af data. Som en videreud-

vikling af GE Sievers TOC 900-serien

er M9-serien ligeledes i stand til at

kunne male ledningsevne i manuelt

udtagne prover eller prover direkte fra

autosampleren. M9-serien er i stand

til at male TOC og ledningsevne sam-

tidigt og betjeningen af den er meget

simpel, hvilket giver pracise resulta-

ter pa kun to minutter. Af andre staerkt

forbedrede features kan neaevnes:

¢ Mindre footprint — pladsbesparende
og innovativt design af instrumentet

e Forbedret og simpelt display sikrer
nem betjening via touchscreen

e Direkte afleesning af restlevetid pa
forbrugsvarer pd startskaerm

e Hurtigere analysetider pa prover
— kalibrering og validering er auto-
matiseret

* Minimalt servicebehov — nedetid
reduceres til minimum

e Integreret ICR (Inorganic Carbon
Remover)

e Turbomode som option pa alle M9
modeller — 4 sekunders analysetid
for akut monitorering

Intelligent og fleksibel
provehandtering

iOS er GE Sievers unikke prgvehand-
teringssystem, der i modellerne til
on-line og beerbeer brug, serger for
at der nemt introduceres enkelte pro-
ver eller kalibreringsstandarder — helt
uden at skulle montere ekstra samp-
lingsenheder eller eksterne pumper.
Dette er sammen med den nemme
betjening nogle af de unikke features,
der gor GE Sievers TOC instrumenter-
ne til det sikre valg i fremtiden.

Da vi hos Insatech mener at en-
hver god lgsning starter med en god
dialog, opfordrer vi dig til at give os
et kald og fa en snak om jeres TOC
situation. [ |

NYHED:

IOS System

Teknologien er
baseret pa en
CO2 permeabel
membran der kun
tillader CO2 at
passere — dette
eliminerer
eventuelt positive
eller negative
bidrag til TOC
niveauet, hvilket
giver en forbedret
sikkerhed for
De'ay ngjagtige

Cail resultater i de
lave omrader.
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Vil du vide mere,

TOC brugerkursus til dig der sidder med daglig drift af Jeres TOC udstyr. s3 kontakt

Insatech tilbyder nu et kundetilpasset kursus med dybdegaende teori om
maleprincipperne kombineret med praktisk hands-on traening.

Heidi Herup al
tif. +45 27614525 | |\~
hhe@insatech.com ! .
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Kurser hos Insatech

Niveaumaling

Flowmaling

Sted: Insatech A/S — Algade 133 — 4760 Vordingborg
Dato: 16. september 2014
Tid: Heldagskursus
Malgruppe: ¢ Pharmaceutisk
e Biotek

e Fade- og drikkevarer
e Korn- og foderstoffer
e Ingredienser
Dato: 12. november 2014
Tid: Heldagskursus
Malgruppe: e Energiproduktion
e Forbraendingsanlaeg
e Biobraendsel
e Biogas
e Olie & Gas/Offshore
o Kemi
® Byggematerialer
e Spildevand

Deltagerantal: Max. 12 — Kurset gennemfgres ved 6 deltagere

Investering:  Kr 4500.-/person/pr. dag, incl. forplejning
under kurset, kursusmateriale og certifikat

Betaling: Kursusafgiften betales ved modtagelse af
faktura. Alle priser er ekskl. moms.

Afmelding:  Tilmelding er bindende.
Der kan frit meldes afbud indtil 4 uger for
kursusstart.
Derefter, og indtil 2 uger inden kursusstart
betales 75% af kursusafgiften, herefter 100%.

Teori og overblik over maleprincipperne
e Ultralyd - Guidede microbglger - Radar

e Applikationseksempler

e Konfiguration af instrumenter

Generel teori og funktion af Pactware software
e Anvendelse med interface - hvordan opdateres DTM filer

Baseret pa instrumenter fra VEGA gennemgas
PACTWARE i detaljer

Maleprincip: ultralyd, mikrobglger, guidede mikrobgalger
Medie: vaeske hhv. faststof

e Montage af instrumentet
e Konfiguration
e Serviceparametre

Efter kurset har du faet et indblik i de forskellige
maleprincipper og de fordele og ulemper, der kan
forekomme set i forhold til hvilken type opgave,
man har foran sig.

Du har faet en detaljeret gennemgang af:
PACTWARE kommunikationssoftwaren,

hvordan den anvendes og hvilke parametre,

man skal vaere opmaerksom pa.

Pa kurset vil vi tage servicebriller pa, og med udgangspunkt
i daglige problemstillinger vil der blive lagt stor veegt pa
fejlsagning, korrekt montage, valg af det rigtige udstyr til
opgaven, applikationsproblemer oq liniariseringstabeller.

Sted: Insatech A/S — Algade 133 — 4760 Vordingborg
Dato: 23. september 2014
Tid: Heldagskursus

Malgruppe: e Energiproduktion
e Forbraendingsanlaeg

* Olie & Gas

° Kemi
Dato: 21. oktober 2014
Tid: Heldagskursus
Malgruppe: ¢ Pharmaceutisk

e Biotek

® Fgde- og drikkevarer
e Korn- og foderstoffer
e Ingredienser

Deltagerantal: Max. 12 — Kurset gennemfares ved 6 deltagere

Investering:  Kr 4500.-/person/pr. dag, incl. forplejning
under kurset, kursusmateriale og certifikat

Betaling: Kursusafgiften betales ved modtagelse af
faktura. Alle priser er ekskl. moms.

Afmelding:  Tilmelding er bindende.
Der kan frit meldes afbud indtil 4 uger far
kursusstart.
Derefter, og indtil 2 uger inden kursusstart
betales 75% af kursusafgiften, herefter 100%.

Teori — fysiske begreber i forbindelse med flowmaling

o Kort Teoretisk gennemgang af de forskellige fysiske begreber,
f.eks. densitet, viskositet og Reynolds Tal og isaer hvilken
indflydelse de har pa henholdsvis mediet og malingen.

e Medie: Gasser, damp, vaesker

Overblik over maleprincipperne

Hvilke maleprincipper findes der — De enkelte maleprincipper
gennemgas

Magnetisk — Ultralyd - Coriolis — Vortex — Differenstryk — PD-
malere — VA-malere

e Hvordan vaelger man korrekt maleprincip til applikationen
e Hvad skal man vaere opmaerksom pa ved dimensionering?
e Hvorndr og hvor ofte skal man kalibrere en flowmaler?

Praksis

o Eksempler pa fejlagtige eller uhensigtsmaessige installationer
e Sikkerhedsmaessige aspekter af fejlagtig installation

¢ Utrovaerdig maling grundet fejlagtig installation

e Minimer spildtid

e Optimal vedligeholdelse og kontrol

e Gennemgang af konfigurationssoftware

Efter kurset har du faet et indblik i de forskellige male-
principper, og de fordele og ulemper der kan forekomme,
set i forhold til hvilken type opgave man har foran sig.

Du har faet en forstaelse af de forskellige fysiske begreber,
der arbejdes med inden for flowmale principperne, og hvilke
ting man skal vaere opmaerksom pa, inden man beslutter sig
for hvilken type maler/maleprincip man vil anvende.

Under kurset tages udgangspunkt i produkter fra vore leveranderer
Yokogawa, Flexim, Flomec og Systec.

Er der et eller flere af delemnerne, hvor du ensker et uddybende kursus, kan dette

ogsa arrangeres.

Desuden udfarer vi ogsa gerne kundetilpassede kurser, der kan afholdes hos Insa-

tech eller i jeres virksomhed.
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Tilmelding til kurser,

sa kontakt
Annette Henriksen
tif. +45 2761 4528
ahe@insatech.com

Ledningsevnemaling

pH-maling

Sted: Insatech A/S — Algade 133 — 4760 Vordingborg
Dato: 19. november 2014
Tid: Heldagskursus

Malgruppe:  Alle der arbejder med ledningsevnemalinger
i processen

Deltagerantal: Max. 12 — Kurset gennemfgres med
mindst 6 tilmeldte.

Investering:  Dkr 4500.-/person/pr. dag, incl. forplejning
under kurset samt kursusmateriale + certifikat

Betaling: Kursusafgiften betales ved modtagelse af
faktura. Alle priser er ekskl. moms.

Afmelding:  Tilmelding er bindende. Der kan frit meldes
afbud indtil 4 uger for kursusstart.
Derefter, og indtil 2 uger inden kursusstart
betales 75% af kursusafgiften, herefter 100%.

Sted: Insatech A/S — Algade 133 — 4760 Vordingborg
Dato: 3. december 2014
Tid: Heldagskursus

Malgruppe:  Alle der arbejder med pH malinger i processen

Deltagerantal: Max. 12 — Kurset gennemfgres med
mindst 6 tilmeldte.

Investering:  Dkr 4500.-/person/pr. dag, incl. forplejning
under kurset samt kursusmateriale + certifikat

Betaling: Kursusafgiften betales ved modtagelse af
faktura. Alle priser er ekskl. moms.

Afmelding: Tilmelding er bindende.
Der kan frit meldes afbud indtil 4 uger fer
kursusstart. Derefter, og indtil 2 uger inden
kursusstart betales 75% af kursusafgiften,
herefter 100%.

Hvorfor maler man ledningsevne
e Hvad kan man bruge malingen til
— Eksempler pa hvor i delprocesserne man ber have
styr pa sin ledningsevne
e Hvad kan man forvente af ngjagtigheder
— Hvorfor opnar man ikke altid den teoretiske ngjagtighed
e Hvilke forventninger kan man have til malingen

Grundleeggende viden om ledningsevne
e Ledningsevne i teorien
— gennemgang af basisledningsevne teori med fokus pa hvordan
en elektrode virker i ledende oplgsninger
—hvad er en ledende oplgsning, hvor kan du mdle ledningsevne
— er cellekonstanten virkelig konstant?
o Influensparametre
—hvad indvirker pa din maling, og hvor god malingen bliver
e Hvornar skal du temperaturkompensere, og hvorfor

Kalibrering
e Sporbarhed
— Hvad er en sporbar kalibrering
e Hvad er en akkrediteret kalibrering
e Hvorfor anvende akkrediteret kalibrering
— Hvilke fordele opnas ved en akkrediteret kalibrering
¢ Typer af ledningsevnestandarder/referencer
— Hvilke standarder findes pa markedet og hvilke er fornuftige
at anvende

Opbygning af elektroder og malesystem
o Typer af elektroder
— Hvilke typer elektroder findes pa markedet i dag
e Celleopbygning
— Hvordan er elektrodens fysiske opbygning
Optimal montage - applikationsorienteret
* Montage/installation — problemstillinger
— Muligheder for montage af elektroder, hvad enten man blot
@nsker en permanent installation, eller der skal vaere mulighed
for at handtere elektroden under drift.
¢ Fejlmuligheder
— Eksempler pa typiske fejl der begds i processen
¢ Hvilke erfaringer har du som bruger

Malet med dette kursus er, at gennemga hvordan
ledningsevneteorien haenger sammen.

Vi starter med det meget grundlaeggende og arbejder os op.

Hvordan overferer man teorien til praksis.
Derudover vil kurset give dig en introduktion til de

faldgruber, man skal vaere opmaerksom pa i forbindelse med

maling af ledningsevne.

Grundlaeggende viden om pH

e pH i teorien

e Gennemgang af basis pH teori med fokus pa hvordan en
pH-elektrode virker

e Hvornadr skal du temperaturkompensere, og hvorfor

Opbygning af elektroder og elektrodevalg
o Maleelektroder

o Referenceelektroder

e Hvordan er elektrodens fysiske opbygning

Hvorfor maler man pH

e Hvad kan man bruge malingen til

e Eksempler pa i hvilke delprocesser man ber have styr pa sin pH
e Hvilke erfaringer har du som bruger

Kalibrering / Justering

e Kalibrering / Justering

e Buffertyper

e Forskellen mellem buffertyper, hvorfor anvende akkrediteret
buffer

Forventninger til malingen

e Hvad kan man forvente af ngjagtigheder

e Hvorfor opnar man ikke altid den teoretiske ngjagtighed
e Hvilke forventninger kan man have til malingen

Optimal montage - applikationsorienteret

e Montage/installation — problemstillinger

e Muligheder for montage af elektroder, hvad enten man blot
gnsker en permanent installation, eller der skal veere mulighed
for at handtere elektroden under drift.

e Fejlmuligheder

e Eksempler pa typiske fejl der begas i processen

Malet med dette kursus er, at gennemga hvordan pH teorien
haenger sammen.

Vi starter med det meget grundlaeggende og arbejder os op.
Hvordan overferer man teorien til praksis.

Derudover vil kurset give dig en introduktion til de
faldgruber, man skal veere opmaerksom pa i forbindelse med
maling af pH.
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Mennesker - Ideer - Lasninger

Lej en Clamp-on flowmaler

Du kan leje en Flexim Clamp-on
flowmaler, og du kan endda bestille
den med en tekniker fra vores ser-
viceafdeling.

Vores beerbare Clamp-on flowmadler
til veeske og gas monteres uden pa
rorene, uden indgreb i processen og
kan endda monteres under drift.

Lej for eksempel en 2-kanals
Clamp-on flowmaler med transduce-
re, sa der kan males pd rordiametre
fra 20-2500 mm inkl. vaegtykkelses-
maler, montagebeslag, clamp-on
temperaturfolere og software.

Du kan ogsa leje en speciel ener-
giversion, hvor det er muligt at méle
energiforbrug. Mal f.eks. den afsatte
energi i en varmeveksler, kondensa-
tor osv.

Flowmaleren kan logge op til
100.000 malinger, og ved hjeelp af
software kan data overfores til et
Excel-ark.

Flowmaleren leveres i en praktisk
og solid kuffert med plads til transdu-
cere og andet tilbeheor.

Du kan ogsa vealge at fa én af
vores serviceteknikere ud og hjelpe
med malingen.

Ogsa i ATEX zone 11

Vi har som noget nyt ogsa en Clamp-
on flowmaler til gas og til brug i ATEX
zone Il. Der kan males pa gas med et
tryk pa ca. 6-7 barg og opefter.
Typiske medier er Naturgas, Fuel-
gas og trykluft. [ |

Vil du vide mere,
sa kontakt

Anne Thorald

tif. +45 2761 4505
ath@insatech.com

Kompetenceomrader i service- / kalibreringsteamet

Vi har tilsammen mange ars erfaring
med mange forskellige problemstil-
linger. Vi har alle en teknisk uddan-
nelsesbaggrund og har hver iser
arbejdet ude i processerne, inden vi
kom til Insatech, f.eks papirindustri,
pharmaceutisk industri - elektriske in-
stallationer, udvikling og fremstilling
af maleinstrumenter. Det giver os en

god ballast og forstaelse for de udfor-
dringer, der findes hos vore kunder.
Igennem arbejdet her i Insatech har
vi yderligere draget utrolig mange er-
faringer med processer og applikatio-
ner i forhold til, hvad der kan drille en
maling, Vi vil vove pastanden, at der
stort set ikke findes en problemstil-
ling, som vi ikke har set og ikke kan

finde en lgsning pa.

I Vordingborg har vi eget mekanisk
veerksted og 2 smede, som gor os i
stand til at udfere enhver lgsning for
vores kunder — fleksibelt og hurtigt.

Vi er parate til at hjelpe dig med
kalibreringer, fejlfinding, radgivning,
kontrol, kurser og uddannelse, op-
start og meget mere. |

Insatech A/S ¢ Algade 133 ¢ 4760 Vordingborg e

TIf. +45 5537 2095 ¢ www.insatech.com



