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Vi har indledt samarbejde

med Astava

Astava er leverander af Interlock SIL4
godkendte lasninger, i forbindelse
med High Integrity Pressure Protec-
tion System (HIPPS) og Pipeline Pro-
tection System (PPS)

Ventiler, manifolds, flanger, modul-
opbyggede montagesystemer m.m.
produceres af Astava, men de leve-
rer hele lgsningen, med hook-ups til
olie- og gasindustrien, hvor kunden
specificerer kravene til lasningen med
hensyn til hvilke enheder, der skal
indgd, og designet af lasningen.

Astava tager sig sa af samling, cer-
tificering og dokumentation af hele
pakken.

Eksempler pa applikationer :

e Pipeline Overpressure Protection
Systems kan erstatte mekaniske
(blow down) ventiler i begge ender
af en gas transportlinie.

* Gas brgnde, reggasrensning og un-
derjordiske lagre — undga flare.

e Petrokemisk og gasanleg — undgd
store emmisioner til atmosfeeren. M

Kom og her mere pa
Proces Dage 2010,
onsdag den 5. maj,
seminarnr.: O_9/10_03.

Vil du vide mere,

sd kontakt
Carsten Hounsgaard,
tIf. 2085 6073

=L ASTAVA

THE STOPPING POWER

Wi

Astava’s interlocking manifold
er SIL4 godkendt med 100% garanti
imod fejlbetjening.

Velkommen til vores nye kolleger

Carsten Jensen, der bliver vores nye
mand i det Midt- og Nordjyske, med
fokus pa feltinstrumenter, flow, tryk,
kalibrering, analyse m.m. Carsten har
en baggrund som maskinmester og
har arbejdet med salg af tekniske pro-
dukter i en arraekke.

Carsten Jensen

Carsten udger sammen med salgs-
chef Carsten Starbaek, Frans Christen-
sen, Christian Bach Team Vest.

Carsten Hounsgaard der ligeledes
har base i Jylland, indgar med salg af
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DCS styresystemer i hoj grad ogsa i
Team Ost der i ovrigt bestar af Ken-
neth Andersson, Seren Bryde, Erich
Rasmussen og Erik Fjordside pa sy-
stemsiden.

Michael Tarby, der skal varetage
teknisk support internt, har en bag-
grund som laborant og har arbejdet i
industrilaboratorier i en arraekke. Mi-
chael er en del af analyseteamet sam-
men med Kenneth Rasmussen, Iben
Kyndby og Christian Bach.

Michael Tarby




Insatech forhandler nu flowswitche af
typen Captor fra det tyske firma Weber.

Captor er en preecis, enkel og effektiv
flowswitch til vand- eller oliebasere-
de oplesninger, og fungerer selv ved
lav flowhastighed.

Med Captor 4120 kan der instil-
les et nojagtigt set-punkt og samtidig
males flowhastighed.

Forst justeres maleomradet ved
hjeelp af de 9 lysdioder, dernaest ind-
justeres switchpunktet. Maleomradet
kan justeres fra 0-20 cm/s og op til 0-
300 cm/s, hvilket resulterer i, at ngj-
agtigheden for set-punktet i det lave
méleomrade bliver 10 gange hgjere.

Lille og prisbillig lesning som kan
anvendes i de fleste processer.

e Eneste flowswitch med
analogt display

\ O R M A O N

* Ngjagtig flowswitch til vand-
eller olie-baserede oplasninger
e Separat LED for output status.
e Separat justering for
maleomrade og set-punkt
e Op til 100 bar |

Kursus i Functional Safety

-

10 blev godkendt som TUV Certified Functional Safety

Engineer efter kursus arrangeret af Insatech og TUV i

feellesskab.

Ideen til at arrangere et kursus opstod,
da vi sammen med en kunde sogte ef-
ter oplysninger og netveark/grupper i
Danmark omkring Functional Safety
— da det ikke umiddelbart var at fin-
de, valgte vi at igangseette noget selv,
i samarbejde med TUV.

| starten af marts 2010 blev kurset
sa gennemfort.

Efter 4 dages intensiv undervisning
og afslutningsvis 4 timers skriftlig ek-
samen, kom 10 af 11 deltagere i kur-
set ud med bestaet.

Formalet med denne uddannelse
er at give alle ingenigrer og teknike-
re, der er involveret i design, bygning,
drift og/eller vedligehold af procesan-
leeg, den elementeere og nodvendige
viden om Functional Safety, baseret
pa de internationale standarder IEC
61508 og IEC 61511.

Standarderne beskriver, hvorledes
du skal/kan risikovurdere et proces
loop, og beregne om dette overholder

|

de sikkerhedsnormer, der er opstillet
for et givet anlaeg eller enkelt loop.

Vi onsker tillykke til deltagerne
der har grund til at veere stolte over
resultatet — da der typisk kun er 70-
80 % der bestar denne intensive og
kreevende uddannelse.

Havde du ikke mulighed for at del-
tage denne gang, kan du kontakte os
og blive skrevet op pa invitationslisten
til naeste kursus 5.-8. oktober 2010.

Se ogsa artiklen side 8. [ ]

Fra kurset i marts.
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Clamp-on flowmaling

af spildevand

Tysk rensningsanlaeg valgte Clamp-on flowmalere til
montering uden pa rorene. N

Buchenhofen rensningsanlaeg ligger i et 812 km? stort omrade, naer Diisseldorf, der alt sammen
afvandes til Wupper floden. Det offentlige ejede firma, Wupperverband, driver i alt 11 rensningsan-
lzeg i omradet hvor Buchenhofen er det storste.

Pa det tyske rensningsanleeg Buchen-
hofen i byen Wuppertal, naer Dissel-
dorf, stod man i 2003 til 2005 overfor

en storre udvidelse af rensningsan-
leegget. Denne udvidelse betod at
anlegget herefter kunne héandtere

op til 700.000 PE. | forbindelse med
udvidelsen blev det ngodvendigt at
méle flowet af spildevand i indlgbet
til beluftningstankene og pa returled-
ningen fra de sekundaere bundfeld-
ningstanke.

Det traditionelle valg ved sddanne
applikationer er tit en magnetisk in-
duktiv flowmaler, men der kan med
fordel ogsa anvendes en ultralyds
Clamp-on flowmaler. Med dette ma-
leprincip, har man den store fordel,
at maleren blot settes fast uden pa
rarene. Man skal altsé hverken skaere,
bore eller svejse i rorene.

Clamp-on flowmaleren monteres
nemt ved hjelp af de medfalgende
spaendeband, og kan endda monteres
under drift. Det giver selvsagt, en stor
besparelse pa installations- og mon-
tage omkostningerne og specielt ved
ombygning af eksisterende anlaeg,
hvor rerforing allerede eksisterer, er
dette méleprincip en stor fordel.

procestanke

‘S,ag(':,- og 3 stk. 2-kanals evt. |

) edtfang primaer Flexim, beluftnings- metalsalt
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llustrationen viser spildevandets vej igennem rensningsanlegget. Bemaerk flowmalerne pa indlgbet til beluftsningstankene og pa returlgbet fra de

sekundere bundfeldningstanke.
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Der blev installeret 3 styk to-kanals
flowmalere pa DN1400 ror i indlgbet
til beluftningstankene. Her males der
pa spildevand fra den primaere bund-
feeldningstank og pa returslammet fra
den sekundaere bundfaeldningstank.

Der blev ogsa installeret 6 styk to
kanals flowmalere pa DN1200 ror til
maling af returslammet fra den sekun-
deere bundfeldningstank.

Buchenhofen rensningsanlaeg har i
alt installeret 9 styk to-kanals Clamp-
on flowmalere, som til dato har funge-
ret fejlfrit og upaklageligt. |

De kan sagar monteres under drift.

Clamp-on transducerne monteres nemt og hurtigt med de tilhgrende spaendebénd.

Mess und Fordertechnik
- ny samarbejdspartner

Insatech har fdet en ny samarbejdspartner — Mess und
Fordertechnik — et tysk firma, der har specialiseret sig

i afregningsgodkendte losninger til oliebranchen.

Det 70 mand store firma er en totalle-
verander indenfor denne branche. De
er med fra starten af et projekt og kan
med deres store engineering afdeling
designe og skreeddersy systemerne til
kundens preecise behov.

Fabrikation og samling af anlaeg-
gene foregar i M+F store faciliteter i
Hamborg, hvor ogsa test og kalibre-
ring finder sted. Herefter bliver an-
leeggene leveret til kunden som en
feerdig losning, klar til at blive tilslut-

tet til kundens anleeg, hvor M+F ogsa
foretager den endelige verificering og
kalibrering.

Kort sagt, en totalleverander. W

e Blending af biobraendstoffer, tilseetning af Ethanol og biodiesel til
henholdsvis benzin og diesel sa slutproduktet opnar et indhold pa

f.eks. 5 % biobraendstof.

e Tankfarme, terminaler og fyldestationer til tankvogne og lastbiler, med
samtidig mulighed for additiv tilseetning.

e Re-fueling systemer til lufthavne.

e Batchapplikationer

e Loading og un-loading af skibe, pramme og togvogne.
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M-+F har sin egen prolektafdelmg, der ser star
for design og engineering.

Y

i 2

Tankfarm for lastbiler med flere forskellige
produkter, herunder ogsa additiv tils@tning.

Loading og unloading af skibe og pramme
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Maling af flow ved hgjtemperatur
- uden indgreb i roret

Optimalt at benytte Clamp-on flowmadler til hoj
viskose og slidende medier og iseer hoj temperatur. N

FLEXIM’s  Clamp-on ultralydsflow-
maler kan anvendes til sddanne krae-
vende applikationer. Ved at bruge det
specielle Wavelnjector® montagebe-
slag til transducerne, kan opgaver,
som tidligere kun var muligt med
In-line flowmalere, nu klares med
Clamp-on teknologien.

Et applikationseksempel :

En typisk applikation er maling af as-
falt- og bitumenflow, der altid udger
en udfordring. De hgje temperaturer
(op til 370° C) og det tyktflydende og
slidende medie har besejret mange
traditionelle malemetoder, da disse

er darligt egnet til denne vanskelige
maling. Fejimaling, ekstrem vedlige-
holdelse, store trykfald og dermed
folgende reduceret flow, er alle al-
mindelige problemer.

Bitumen er et biprodukt fra raffine-
ringen af rdolie, og behovet for pali-
delig flowmaling under produktionen
er afgarende for en sikker handtering
af produktet og for et bedre overblik
og processtyring.

Det er altid en udfordring at arbej-
de og handtere Bitumen, isaer fordi
der altid skal holdes et vagent gje
med temperaturen. Afkgles Bitumen
kan man risikere, at det storkner og

odelaegger rorforing og instrumente-
ring. Dette er ikke et problem med
Clamp-on teknologien.

Under produktionen af tagpap pa
Tallant Industries i Virginia, USA, skal
bitumen flyttes fra en opvarmet behol-
der til et smeltevaerk, hvor det opvar-
mes til 190° C i kort tid, for det bruges
til impreegnering. Beholdere og smel-
tevaerket er opvarmet ved hjeelp af 2”
ror fyldt med 282° C varmt hedt olie.
Oliens gennemlgbshastighed er afgo-
rende for opretholdelsen af den kor-
rekte procestemperatur af bitumen.

Med FLEXIM's patenterede Wa-
velnjector® er det altsa muligt, at

Montage uden pa roret, hgj temperatur op til 400 °C, ingen bevagelige dele, ingen tryk begransninger, installation uden driftstop, hej ngjagtighed, selv
ved store rorstorrelser, samt ingen efterfolgende vedligehold. Clamp-On princippet kombineret med den permanente metalfolie kobling mellem sensorer
og ror, giver en sikker og agte "vedligeholdelsesfri” flowmaling
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male bade pa bitumen, men ogsa pa
hedtolien, der bruges til opvarmnin-
gen af bitumen.

Ved anvendelse af FLEXIM’s Wa-
velnjector® til maling af hedtolien,
kunne Tallant forudse et problem
med ophobning af koks fra bitumen
pa de opvarmede varmespiraler. For-
sinkelser i produktionen kunne derfor
undgas. |

Kom og her mere pa
Proces Dage 2010,
onsdag den 5. maj,
seminarnr. O_7/8_02.

Vil du vide mere,

s& kontakt
Kristian Nielsen,
tIf. 5535 8406

Transducerne sender ultralydssignalet ind i roret via optimerede koblingsfinner. Pa grund at det
store overflade areal, men lille tvaersnit, kan disse koblingsfinner aflede det meste af varmeener-
gien som stréalingsvarme og kun en lille del ledes videre til transducerne.

Yokogawa Rotamass
nu iht. OIML R117-1

ﬁTestet hos hollandske NMI.

Yokogawa’s masseflowmdler Rota-
mass er blevet testet hos Hollandske
NMI, og kan nu fas i en version som
lever op til kravene i OIML R117-1
(Malesystemer for vaesker andet end
vand). Den kan derfor bruges i male-
systemer ved applikationer, hvor der
kreeves afregningsgodkendelse iht.
MID.

+ 5
Mi) OIMI
- _% . I-‘I

Rotamass er testet iht. nojagtig-
hedsklasse 0.3 og 0.5, hvilket betyder
at den kan bruges pa bla.

e Rorledninger

e Braendstofstandere pa tankstationer

* Malesystemer pd tankbiler med lav
viskose medier

* Malesystemer for loading
og un-loading af skibe, pramme,
togvogne og lign.

|

e Malesystemer for refueling
i lufthavne.

¢ Malesystemer for meelk, ol og
andre skummende produkter. W

Yokogawas Coriolis masseflowmaler,
Rotamass, kan nu bruges i opgaver, hvor der
kraeves en afregningsgodkendelse.

Instrumenterings- & Automations Nyt « April 2010 I

Malesystemer iht. MID

Man kan i de fleste tilfeelde ikke
benytte en maler alene, men
skal ogsa bruge tilbehor i form
af en flowcomputer, tryk og
temperatur maling, luft udskil-
ler osv. Disse komponenter skal
alle veere testet iht. OIML R117-
1. Hele dette system skal deref-
ter have en typegodkendelse og
slutteligt en overensstemmelses
erklaering iht. MID. Her kan vo-
res nye samarbejdspartner, Mess
und Fordertechnik veere be-
hjeelpelige med hele certifice-
ringsprocessen, ligesom de ogsa
kan hjelpe med opbygning af
selve systemet.

Vil du vide mere,

s& kontakt
Kristian Nielsen,
tIf. 5535 8406
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Functional Safety er en
systematisk made at betragte
sikkerhedsniveauet i sit
procesanlaeg, set ud fra
styringen af processen,
identificere risikoer for
mennesker, materiel og
miljo, beregne og anskuelig-
gore hvilke tiltag, man kan
gore for at imodega denne
risiko.

Baggrunden for at man begyndte at
arbejde med Functional Safety og
instrumented safety systems var den
store ulykke pa off shore platformen
Piper Alpha i 1988. Herefter har
man arbejdet pa internationale stan-
darder for opbygning af sikkerheds-
systemer, og efter flere store ulykker
og flere standarder, er man kommet
frem til standarderne IEC 61508 og
IEC 61511. Dette er nu en internatio-
nal anerkendt standard, i USA kaldes
standarden 1SA84 men den har sam-
me indhold som IEC61511.

Hvad er sikkerhed?

Sikkerhed er frihed for uacceptabel
risiko

Hvad er sa risiko ?

Risiko er et yderst relativ begreb, den
har forskellige betydninger rundt om
i verden, er betinget af kultur, religi-
on, traditioner, og selv for det enkelte
menneske er der stor forskel pa, hvad
der er en uacceptabel risiko.

Vil dette vaere en acceptabel risiko for dig, i
forhold til malet?

IEC 61508 og IEC 61511 giver bade
producenter af udstyr til sikkerhed og
ejere af procesanleg en guideline til
godt ingenigr designpraksis, nar man
arbejder med procesanlaeg. Men kon-
klusionen er, at sikkerhed i procesan-

leeg starter med at fa fastlagt, hvad
der er en acceptabel risiko. Dette kan
kun geres ved en overordnet beslut-
ning fra ejeren af procesanlaegget, og
i enkeltee tilfeelde i samarbejde med
myndighederne.

Standardernes omfang

Begge standarder omfatter 5 hoved-

omrader, der er identificeret som:

1. Functional safety management
system

2. Klarlaegningen af processens
livscyklus ud fra et sikkerheds-
perspektiv

3. ”Pipe to pipe” fremgangsmade

4. Qualitative sikkerhedsvurderinger

5. Undersystemers arkitektur.

I denne korte artikel vil det ga for
vidt at gennemga alle punkter, men i
naeste nummer af Insanyt vil vi gen-
nemgd principperne i Functionel Sa-
fety.

Uddannelsesmuligheder

| samarbejde med TUV Rheinland
udbyder Insatech introduktionskursus
i Functional Safety til alle, der arbej-
der pa et procesanlaeg og et uddan-
nelsesforleb til dem, der skal designe
sikkerhedssystemerne. Her kan man
blive TUV certificed FS engineer. Nee-
ste TUV kursus for ingenigrer i Dan-
mark bliver den 5.-8. oktober 2010.
Kontakt Insatech hvis du vil vide mere
eller aftale et uddannelsesforlgb. M

Kom og her mere om

Functional Safety og SIL pa
Proces Dage 2010, onsdag 5. maj,
seminarnr. O_7/8_01.

I Hazard and risk assessment l

!

I Allocation of safety functions to protection layers l

Safety requirement
specification

|

Implementation
of other means

of the SIS

Design and engeneering

of risk reduction

|

I Installation, commissioning and validation l

}

I Operation and maintenance l

Management of functional safety

!

Verification, Validation and Assessments
Safety Lifecycle

I Modification l

!

I Decommissioning |

Grafisk IEC 61511-1 livscyklus.
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Proces Dage 2010

Procesoptimering og minimering af omkostninger
Datoer: 4.-5. maj 2010

Sted: Odense Congress Center
@rbeekvej 350, 5220 Odense
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Med disse seminarer seetter vi igen fokus pa
proces-optimering, som vi mener, er den sikre vej til
besparelser og kvalitetsforbedringer.

Sjelland i Jylland

emner indenfor procesoptimering. Benyt seminarerne - -
til at blive inspireret til mulige forbedringer og B
besparelser. I

Samtidig kan du benytte dig af lejligheden til at e
mgde vore leverandgrer pa udstillingen samt osT1 2ST2
vore salgs- og service medarbejdere, fa en snak om Lo
dine méaleopgaver og muligheder for at optimere
din proces.

- 1T

|
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Begge dage kgrer 1% times seminarer, med forskellige
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Tirsdag 4. maj HOTEL

Pharmaceutisk og biotek |77
Fade- og drikkevarer Hall £

Korn- og foderstof 1. l

Ingredienser B PROCES DAGE 2010
[[JRESTAURANT

Onsdagiinaj [[]HOTEL OG RECEPTION

Energiproduktion [ IMESSEHALLER

Forbreendingsanlaeg ‘ ‘

Biobraendsel INDGANG [[] KONFERENCE- OG

Biogas SYD M@DELOKALER

Olie og Gas

Kemisk industri

Emner:

Optimering af:

e tgrreprocesser

» krystalliseringsprocesser
e energiproduktion Her finder du Odense Congress Center:
e geercelleproduktion
- fermentering

b energioptimering MUNKERISVE] ‘?%

WE
s 8O =

e minimer spild i opkoncentreringsprocesser. f % w‘\l'r
11 éN\ELSBOHRSALLE eRs'ﬂ(VE
Desuden grundlaeggende emner
som sikkerhed , SIL og ATEX. k
Miang, Fi e g
Vi har valgt at dele dagene saledes, at hver dag 5 s

henvender sig primeert til specifikke brancher.
Seminarerne er naturligvis tilpasset brancherne.

SVENDRORG




Proces Dage 2010

Udstillere:

WVEEA

www.vega.com

HAMILTSN

www.hamiltoncompany.com

g

www.optek.com

www.yokogawa.com

YOKOGAWA

==

FLEXIM

www.flexim.com

SWR

engineering
www.swr-engineering-messtechnik.de

ABER

TRUSTED TECHNOLOGY
www.aberinstruments.com

Lo

Bronkhorst®
HIGH-TECH

www.bronkhorst.com

GE
Sensing

www.gesensing.com/druckproducts

www.sensotech.com

SensoTech

= ASTAVA

o
A THE STOPPING POWER

www.astava.com

www.ndcinfrared.com

@
AN/
%éﬁ

www.insacal.com

TechCare

www.techcare.dk

4‘”{! ech-

www.insatech.com

Pris 490,' pr. dag (ex. moms)
Inkluderer adgang til udstillingsomrade, seminarer samt en let frokostbuffet.
Tilmelding til de enkelte seminarer er pakraevet, og faktureres ved tilmelding.
Der kgrer bus fra/til Odense Banegard morgen og eftermiddag — Dette er ogsa incl. i pris.

Kan sendes direkte pa mail: ahe@insatech.com - eller kopier og fax pa 5537 7018

Firma: ‘

Adresse: ‘

Evt. rekv.nr.: ‘

Deltager: ‘

Tirsdag Seminar nr.: ‘

Onsdag Seminar nr.: ‘

Ja tak — Bus Odense Banegard / Odense Congress Center

|
|
Morgen D Eftermiddag D

Deltager: ‘ E-mail ‘

Tirsdag Seminar nr.: ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Onsdag Seminar nr.: ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Ja tak — Bus Odense Banegard / Odense Congress Center Morgen D Eftermiddag D
Deltager: ‘ E-mail ‘

Tirsdag Seminar nr.: ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Onsdag Seminar nr.: ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Ja tak — Bus Odense Banegard / Odense Congress Center Morgen D




Tirsdag 4. maj 2010

Pharmaceutisk- og biotek « Fgde- og drikkevarer « Korn- og foderstoffer « Ingredienser

KL. 09.00-10.30 * SEMINARNR. T_04 01

Bus- og kommunikationssystemer
nu og i fremtiden
VEGA — Franz Harter

Sprog: Engelsk %@

Malgruppe:  Fgde- og drikkevarer, Pharmaceutisk- og biotek,
Korn- & Foderstof, Ingredienser

Emner: PROFIBUS
Foundation Fieldbus
Ethernet baserede busser
Wireless HART
GPRS
Krav til vedligeholdelsespersonale
Seminaret giver et indblik i, hvad der anvendes af bussystemer nu, og hvordan vi ser

pa fremtidige bussystemer. Et kort kig pa eksisterende busser, opbygning
sammenlignet med ethernet, som er den fremtidige mulighed.

Undervejs kommer vi ind pa mulighederne med wireless- og GRPS-kommunikation
imellem instrumenter og systemer.

Vi ser pa fordele/ulemper samt pa hvilke krav, der stilles til vedligeholdelsespersonalet.

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. T_04 02

Optimering af doserings- og blandingsteknikker
til meget sma flow

BRONKHORST HIGH-TECH - Ron Tietge 0)
Bronkhorst’
Sprog: Engelsk HIGH-TECH

Malgruppe: Pharmaceutisk- og biotek,
Fade- og drikkekvarer, Ingredienser

Emner: Farve- og smagsstoffer i slik
Aroma- og farvestoffer til parfume
Vitamin dosering til fadevarer
Dosering af mange ingredienser samtidig, alternativ til
vejeceller.

Dosering og regulering af f.eks additiver, farve- og smagsstoffer kan vaere noget af
en udfordring, idet vi ofte taler om virkelig sma& maengder. Lasningerne anvendes til
de opgaver hvor det er vigtigt at der doseres den rigtige maengde hver gang.

In-line dosering og blanding af gasser eller blanding af gasser og vaesker kan
nedbringe produktions og lageromkostninger og sikre den gnskede produktkvalitet.

Her gennemgas eksempler, hvor der sker dosering af ingredienser til et hovedflow
eller som et andet eksempel, blanding af flere komponenter samtidig.

Der gennemgas lasninger til at undga tidskraevende metoder som vejeceller og
samtidig opna sterre ngjagtighed, bedre produktkvalitet og kortere produktionstid.

KL. 14.00-15.30 * SEMINARNR. T_04_03

Optimering af lagerstyring
VEGA - Franz Harter

e VEBA
prog: Engelsk

Malgruppe: Fgde- og drikkevarer, Pharmaceutisk- og biotek,
Korn- & Foderstof,Ingredienser

Emner: VMI - Vendor Managed Inventory (Leveranderstyret Lager)
Kommunikation mellem enheder/lagertanke
Styring af data lokalt/eksternt

Fa overblik over indholdet i din virksomheds, eller dine kunders tanke og siloer, nemt
og enkelt. Optimer karsel samt lagerbinding, og opna lavere lageromkostninger og
hgjere forsyningssikkerhed.

Pa seminaret far du en ide om, hvordan du kan opna en god styring og nem
visualisering ved hjaelp af webbaseret software og kommunikationsveje via mobil,
fast netveerk eller wireless netvaerk.

Seminaret henvender sig bade til produktionsvirksomheder med mange ravare-
eller feerdigvaretanke og til leverandgrer af ravarer.

KL. 09.00-10.30 * SEMINARNR. T_06_01

Dampflow og afregning til SKAT .
Insatech A/S — Erik Fjordside / Kristian Nielsen %c,

Sprog: Dansk

Malgruppe: Pharmaceutisk- og biotek,
Fade- og drikkekvarer, Ingredienser

Emner: Dampflow
Kedler
Myndighedskrav.

Med dette seminar vil vi belyse dampsiden af applikationen, specifikt for maling af
flow og energi.

Tekniske lgsninger, der anvendes i industrien i dag, er ofte dikteret af historiske
“sadan har vi altid gjort,” eller lasninger, der er nemme at dokumentere i forhold til
myndighederne (defineret i tabeller og standarder). Det er ikke ngdvendigvis de mest
optimale i forhold til ngjagtighed eller metode, da der indfares utilsigtede tryktab og
dermed foreget energiforbrug.

Teorien bag damp og dets energiindhold, myndighedskrav til malemetode og krav til
ngjagtighed for afregning og forbrug.

Gennemgang af specifikke flowmalere og malesystemer samt fordele og ulemper ved
disse.

Du vil f& et indblik i hvilke lzsninger der kan imadekomme myndighedskrav, med et mini-
mum af energiforbrug og dermed mulighed for at saenke de daglige driftsomkostninger.

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. T_06_02

Optimal procesopbygning af eksisterende anlaeg

Insatech — Seren Skovhus °
ANEA

Sprog: Dansk

Malgruppe:  Pharmaceutisk- og biotek,
Fade- og drikkekvarer, Ingredienser

Emner: Gennemgang af procesanlaeg

Vi ser ofte darlig eller ligefrem fejlagtige installationer. Uhensigtsmaessige
installationer kan i vaerste fald true sikkerheden pa arbejdspladsen, men er ofte kilde
til megen spildtid, nar operatarerne ikke tror pd malingen. Derved drives anlaegget
ikke optimalt og med darlig gkonomi.

Kom og her lidt om de mest hyppige fejl, vi ser derude, og hvordan disse kan
undgas. Ved lidt omtanke i designfasen kan man undga disse fejl, og sikre at udstyret
er nemt at vedligeholde i fremtiden.

Instrumenter hvor der ofte ses fejlinstallation:
e Tryk- og differenstryk

¢ Niveau

° pH

* Flow

KL. 14.00-15.30 * SEMINARNR. T_06_03

Optimering af krystalliserings- og

koncentrationsprocesser
Sensotech — Jens Pinetzki

SensoTech

Sprog: Engelsk

Malgruppe:  Pharmaceutisk- og biotek,
fade- og drikkekvarer, ingredienser

Emner: Koncentration
Krystallisering
Opkoncentrering

Ved ngjagtig méling af lydens hastighed og temperaturen kan krystaldannelsen af
dit produkt falges, lige fra for den farste krystal dannes. Du ved hele tiden, hvor i det
metastabile omrade din proces er, og hvor langt du er fra de forskelllige
maetningskurver. Formationshastighed samt koncentration af krystaller m.m. falges
nu online, og giver dig det fulde overblik til at optimere din proces.

Lydens hastighed gennem dit medie kan ogsé give dig koncentrationen mellem
2 komponenter eller fglge en opkoncentrering in-line.

AF HENSYN TIL PLANLZAGNING ER SIDSTE FRIST FOR TILMELDING
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Malgrupper: Pharmaceutisk- og biotek = Fgde- og drikkevarer » Korn- og foderstoffer « Ingredienser

KL. 09.00-10.30 * SEMINARNR. T_7/8 01

Optimering af fermenteringsprocesser
OPTEK — Achim Kovar

@
Sprog: Engelsk

Malgruppe:  Pharmaceutisk- og biotek, Fgde- og drikkevarer,
Ingredienser

Emner: Optimering af gaeringsprocesser
Fermentor
Celledensitet

Kontinuerlig biomassemaling giver dig mulighed for at optimere din fermentering
eller cellekulturcyklus, ved at maledensiteten af bakterier, gaer eller mammale celler
direkte i reaktoren.

De opsamlede data fra reaktoren kan anvendes til at kontrollere f.eks fadedosering,
for at sikre optimale vaekstrater og homogenitet i det feerdige produkt. Disse data
fastlaegger det optimale fadeinterval, hvornar fade skal reduceres, og/eller hvornar
tilfarsel igangsaettes eller hvornar fermenteringen skal stoppes og hesten
igangsaettes. Nar en bestemt celledensitet er opnéet i en ‘seed’ fermenter, er
systemet i stand til at igangsaette den naeste fermentor automatisk, og hermed
reducere produktionstid og eliminere ungdvendige stop i processen.

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. T_7/8 02

In-line maling af levende celler
i fermenteringsprocessen
ABER — John Williams

ABER

TRUSTED TECHNOLOGY

Sprog: Engelsk
Malgruppe:  Pharmaceutisk- og biotek,
Fade- og drikkekvarer, Ingredienser

Emner: Levende Celler
Cellestarrelse

Med et in-line system kan du nemt fglge cellevaeksten i dine fermenteringer.
Du kan se bade antal og sterrelse af levende celler.

Hvad enten det er gaer-, bakterie-, mammale celler m.m. males udelukkende de
levende celler i din fermentering.

Skaer ned pa tidskraevende off-line malinger og lad systemet vise dig cellernes
udvikling minut for minut.

Dette er ikke kun aktuelt i den pharmaceutiske verden, men ogsa i bryggerier, hvor
gaer-dosering og geer-hest kan optimeres fuldt ud og frigive mere kapacitet som
felge af ensartede brygtider.

Du kan maéle fra lille laboratorie skala til produktion i stor skala.

KL. 14.00-15.30 * SEMINARNR. T_7/8 03

Minimer produkttab og maksimer produkt-

udbytte i separationsprocesser @

OPTEK - Achim Kovar

Sprog: Engelsk
Malgruppe: Pharmaceutisk- og biotek, Fgde- og drikkekvarer
Emner: Separation

Mekaniske filtre
HPLC kolonner
Centrifuger/dekanter/trikantere

Separationsprocesser er et nggleomrade i mange produktionsvirksomheder, og et
omréade hvor store besparelser ofte kan opnés med en relativ lav investering.

Vi vil under seminaret se pa noget af det typiske udstyr, der anvendes i separations-
processer og hvordan man kan optimere disse procestrin.

Separationsprocessen er ofte en del af koncentrationsprocessen, der ferer til det
feerdige produkt. Ved at optimere hvert trin i koncentrationsprocessen vil det ofte
resultere i vaesentlige besparelser leengere fremme i proceslinien.

Et eksempel pa en sadan optimering er en dekanter, hvor det faerdige produkt
kraever terring. Det er vaesentlig billigere at fierne vand i dekanteren end ved
inddampning eller tarring.

Dette seminar vil vise os flere eksempler pa optimering af sddanne processer ved

at minimere ravareforbrug, nedbringe spild og de falgeomkostninger, der er ved

at skulle betale mere for bortskaffelse, og sikre den korrekte kvalitet’/koncentration
for naeste procestrin.

Derudover vil en optimering af separationsprocesser ofte betyde sparet energi og
undgdelse af utilsigtede driftsstop, derfor kan disse investeringer ofte tjene sig hurtig
hjem.

KL. 09.00-10.30 * SEMINARNR. T_9/10_01

Optimering af tgrringsproces
NS
Sprog: Engelsk '

NDC — Malcolm Littlewood
Malgruppe: Pharmaceutisk- og biotek, Fadevarer, Ingredienser
Emner: Fluid Bed

Spraytarrer
Tromletgrrer

Tarreprocesser er energikraevende og svaere at regulere pa grund af de ofte lange
responstider pa andringer i processen. Der er mange penge at spare ved at optimere
hele tgrreprocessen lige fra dekanteren, inddamperen og f.eks. igennem ovn eller
fluidbed. Lidt gkonomiske konsekvensberegninger viser, at bare en enkelt maling ofte
kan tilbagebetales indenfor fa uger.

Der kan ogsé opnés forbedret produktkvalitet og ensartethed ved at optimere
tarringsprocessen, ligesom man kan eliminere tidskraevende off-line prgvetagninger.

Ydermere kan man med optimal regulering pa vandindhold kere taettere pa
min/max graenser.

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. T_9/10_02

Flow pa faste stoffer — alternativ til
bandveaegt og differential vejning
SWR Engineering — Ralf Schmedt

SWR

Sprog: Engelsk engineering

Malgruppe:  Fade- og drikkevarer, Pharmaceutisk- og biotek,
Korn- & Foderstof, Ingredienser

Emner: Pneumatisk transport

Mekanisk transport pa band
Skruefeder
Cellesluse

Handtering af faststoffer far starre og sterre fokus i industrien.

Kontinuerlig méaling af vaesker og gasser er i dag en nem applikation at lgse, men
maling af faststoffer er stadig lidt af en udfordring i mange applikationer.
Forskellige innovative teknologier er blevet anvendt til at etablere nye og moderne
metoder til at overvage flow af faststoffer i processen for at undgé anvendelse af
bandveegte.

Indlaegget vil give et indblik i hvilke moderne teknologier, der findes til kontinuerlig
maling af faststofflow under forskellige betingelser, sdsom pneumatisk transport, frit
fald m.m.

KL. 14.00-15.30 * SEMINARNR. T_9/10_03

Nyteenkning indenfor

in-line koncentrationsmaling ?%
FLEXIM - Ingrid Knoblauch, Sebastian Vreemann
FLEXIM

Sprog: Engelsk
Malgruppe:  Fade- og drikkevarer, Pharmaceutisk- og biotek,
Korn- & Foderstof, Ingredienser

Emner: Refraktometer
Koncentrationsmaling

Nytaenkning indenfor in-line koncentrationsmaling:
Clamp-On ultralyd og unikt gennemlysnings refraktometri.

Ultralyds Clamp-On kendes allerede i procesindustrien som en palidelig, ngjagtig og
rentabel mélemetode til udfordrende applikationer, pa seminaret kan du hgre om
den naeste generation af Clamp-On metoder. Koncentrationsmaling og flowmaling
| een enhed, stadig uden indgreb i rar, derfor hygiejnisk og kan installeres uden at
forstyrre processen.

Refraktometre er ogsa velkendt og velafprevet til laboratoriebrug, men
laboratorieenheder har altid en ulempe, de méler kun en lille prove af produktet,
og preveudtagningen er tidskraevende at udfere. Med et palideligt in-line
gennemlysningsrefraktometer kan du méle kontinuerligt og representativt degnet
rundt. Du far dermed mulighed for at styre processen bedre og opna hgjere
produktkvalitet.

Der vil blive gennemgaet applikationseksempler for at illustrere mulighederne for
anvendelse af disse 2 maleprincipper.



Onsdag 5. maj 2010

Malgrupper: Energiproduktion = Forbraendingsanleeg = Biobraendsel « Biogas = Olie og Gas = Kemisk industri

KL. 09.00-10.30 * SEMINARNR. O_04 01

Bus- og kommunikationssystemer
nu og i fremtiden
VEGA - Franz Harter

Sprog: Engelsk %@

Malgruppe:  Energiproduktion, Forbraendingsanlaeg, Bio Gas,
Biobraendsel, Olie & Gas, Kemisk Industri

Emner: PROFIBUS
Foundation Fieldbus
Ethernet baserede busser
Wireless HART
GPRS
Krav til vedligeholdelsespersonale

Seminaret giver et indblik i hvad der anvendes af bussystemer nu, og hvordan vi ser

pé fremtidige bussystemer. Et kort kig pa eksisterende busser, opbygning
sammenlignet med ethernet, som er den fremtidige mulighed.

Undervejs kommer vi ind pa mulighederne med wireless- og GRPS-kommunikation
imellem instrumenter og systemer.

Vi ser pa fordele/ulemper samt pa hvilke krav, der stilles til vedligeholdelsespersonalet.

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. O_04 02

Nye metoder til optimering af
koncentrationsmaling

Sensotech — Jens Pinetzki SensoTech
Sprog: Engelsk

Malgruppe:  Kemisk industri / Olie & Gas

Emner: Koncentration af kemikalier

Faseadskillelse

Korrosion og korte levetider er velkendt for udstyr siddende i koncentrerede
kemikalier og oplgsningsmidler. Med et system hvor udvalget af materialer og
coatings daekker alle medier, endda ogsa flussyre, kan koncentrationen af gnsket
medie bestemmes ngjagtigt ud fra maling af lydens hastighed gennem mediet ved en
given temperatur. Ogsa faseadskillelser mellem vandfaser og organiske faser i
spildevandstanke/rgrstrenge detekteres nemt ved forskelle i lydens hastighed i
mediet.

Lydens hastighed gennem dit medie kan ogsé give dig koncentrationen mellem
2 komponenter eller fglge en opkoncentrering in-line.

KL. 14.00-15.30 * SEMINARNR. O _04 03

Optimering af lagerstyring
VEGA - Franz Harter

Sprog: Engelsk @@

Malgruppe:  Energiproduktion, Forbraendingsanlaeg, Biobraendsel,
Biogas, Olie & Gas, Kemisk Industri

Emner: VMI Vendor Managed Inventory (Leverandgrstyret Lager)
Kommunikation mellem enheder/lagertanke
Styring af data lokalt/eksternt

Fa overblik over indholdet i din virksomheds, eller dine kunders tanke og siloer, nemt
og enkelt. Optimer karsel samt lagerbinding, og opna lavere lageromkostninger og
hgjere forsyningssikkerhed.

P& seminaret far du en ide om, hvordan du kan opna en god styring og nem
visualisering ved hjaelp af webbaseret software og kommunikationsveje via mobil,
fast netvaerk eller wireless netvaerk.

Seminaret henvender sig bade til produktionsvirksomheder med mange ravarer
— eller feerdigvaretanke og til leveranderer af ravarer.

KL. 09.00-10.30  SEMINARNR. O_06_01
Dampflow og afregning til SKAT

Insatech - Kristian Nielsen / Erik Fjordside °
Sprog: Dansk i'é‘:h_

Malgruppe:  Energiproduktion, Forbraendingsanleaeg, Biobraendsel,
Olie og Gas, Kemisk industri

Emner: Dampflow
Kedler
Myndighedskrav.

Med dette seminar vil vi belyse dampsiden af applikationen, specifikt for maling

af flow og energi. Tekniske lasninger, der anvendes i industrien i dag, er ofte dikteret
af historiske “sadan har vi altid gjort”, eller lzsninger der er nemme at dokumentere
i forhold til myndighederne (defineret i tabeller og standarder).

Det er ikke ngdvendigvis de mest optimale i forhold til ngjagtighed eller metode,

da der indferes utilsigtede tryktab og dermed forgget energiforbrug.

Teorien bag damp og dets energiindhold, myndighedskrav til mélemetode og krav
til ngjagtighed for afregning og forbrug.

Gennemgang af specifikke flowmaélere og mélesystemer samt fordele og ulemper
ved disse.

Du vil f& et indblik i hvilke lasninger der kan imgdekomme myndighedskrav,

med et minimum af energiforbrug og dermed mulighed for at saenke de daglige
driftsomkostninger.

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. O_06_02

Optimer forbreendingsprocessen og reducer

emmisioner
YOKOGAWA
Sprog: Engelsk

Yokogawa — Gerben Kalis

Malgruppe:  Energiproduktion, Forbraendingsanlaeg, Biobraendsel,
Olie og Gas, Kemisk industri

Emner: Ammoniak i scrubber

IItoverskud
Maling af kulilte

Optimering af forbraendingsprocesser er vigtigt for at sikre den optimale udnyttelse
af braendveerdien i braendstoffet, men ligesa vigtigt at sikre en minimering af
forureningen.

Det handler altsd om at styre og optimere processen online, og derved tjene penge
samtidigt med at den “grenne kurs” opretholdes til vores efterfglgende
generationers ve og vel..

Maling af vigtige parametre, som f.eks. iltoverskud og CO. Korrekt placering af
maleren for at sikre en god regulering af forbraendingen, hvordan sikrer man en
repraesentativ og stabil méling? Dette far du et indblik i pa seminaret.

KL. 14.00-15.30 * SEMINARNR. O _06_04

Flow pa faste stoffer — alternativ til
bandveegt og differential vejning
SWR Engineering — Ralf Schmedt

SWR

engineering
Sprog: Engelsk
Malgruppe:  Energiproduktion,

Forbraendingsanlaeg, Biobraendsel,

Olie og Gas, Kemisk industri

Emner: Flow og dosering af faststof, f.eks. biomasse.
Kulstev og andet stav,
Granulat,
Flyveaske,
Forskellige pulvere

Handtering af faststoffer far sterre og sterre fokus i industrien.

Kontinuerlig maling af vaesker og gasser er i dag en nem applikation at lase,

men maling af faststoffer er stadig lidt af en udfordring i mange applikationer.
Forskellige innovative teknologier er blevet anvendst til at etablere nye og moderne
metoder til at overvdge flow af faststoffer i processen for at undgé anvendelse af
bandvaegte.

Indlaegget vil give et indblik i hvilke moderne teknologier, der findes til kontinuerlig
maling af faststofflow under forskellige betingelser, saésom pneumatisk transport,
frit fald m.m.
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Malgrupper: Energiproduktion = Forbreendingsanleeg = Biobraendsel » Biogas = Olie og Gas = Kemisk indu

KL. 09.00-10.30 » SEMINARNR. O _7/8 01
SIL — Sikkerhed

Insatech - Frans Christensen

.ﬂéch_

Malgruppe: Energiproduktion, Forbraendingsanlaeg, Biobraendsel,
Olie og Gas, Kemisk industri

Funktionel sikkerhed
SIL eller "Safety Integrity Level” bliver en del af vores hverdag fremover, hvis ikke det
allerede er det.

Introduktion til sikkerhedssystemer — hvorfor er det vigtigt, hvordan kan det
implementeres.

Kom og hgr om hvad det hele gar ud pa. Definitioner, valg af udstyr, krav dertil.
Ved at veelge det korrekte udstyr fra starten kan der spares meget.

Sprog: Dansk

Emner:

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. O_7/8 02

Flowmaling af veesker ved hgj temperatur
eller slidende medier
Flexim — Sebastian Vreemann

==

Sprog: Engelsk FLEXIM
Malgruppe:  Energiproduktion, Forbraendingsanlaeg, Biobraendsel,
Olie og Gas, Kemisk industri

Emner: Kontrol og sikkerhed
Hgj temperatur applikationer
Lave installationsomkostninger

Traditionelle og omkostningstunge mélemetoder kan med fordel erstattes af
Clamp-On maling.

En typisk, men ogsa vanskelig applikation, er maling af asfalt- og bitumenflow, der
altid udger en udfordring — de hgje temperaturer (op til 370°C ) og det tyktflydende
og slidende medie har besejret mange traditionelle malemetoder, da disse er darligt
egnet til denne vanskelige maling. Fejimaling, ekstrem vedligeholdelse og reduceret
flow er alle almindelige problemer.

Du vil f& et indblik i de muligheder og fordele, der er ved maling med Clamp-On
flowmaélere, maling ved hgj temperatur op til 400°C, ingen bevaegelige dele, ingen
tryk begraensninger, installation uden at det er ngdvendigt at stoppe processen.

KL. 14.00-15.30 - SEMINARNR. O_7/8 03

Optimal installation af maleinstrumenter

Insatech - Seren Skovhus

Sprog: Dansk %“G

Malgruppe:  Energiproduktion, Forbraendingsanlaeg, Biobraendsel,
Olie og Gas, Kemisk industri

Emner: Gennemgang af procesanlaeg

Vi ser ofte darlig eller ligefrem fejlagtige installationer. Uhensigtsmaessige
installationer kan i vaerste fald true sikkerheden pa arbejdspladsen, men er ofte kilde
til megen spildtid, nar operatarerne ikke tror pd malingen. Derved drives anlaegget
ikke optimalt og med darlig gkonomi.

Kom og her lidt om de mest hyppige fejl vi ser derude, og hvordan disse kan undgas.
Ved lidt omtanke i designfasen kan man undga disse fejl, og sikre at udstyret er nemt
at vedligeholde i fremtiden.

Instrumenter hvor der ofte ses fejlinstallation:
e Tryk- og differenstryk

e Niveau

. pH

e Flow

KL. 09.00-10.30 * SEMINARNR. O_9/10_01

Minimer produkt tab og maksimer produkt-

udbytte i separationsprocesser
®
Sprog: Engelsk @

OPTEK — Achim Kovar
Malgruppe:  Energiproduktion, Forbreendingsanleaeg, Biobraendsel,
Olie og Gas, Kemisk industri

Emner: Separation
Centrifuge/dekanter/trikanter
Mekaniske Filtre
Spildevand / overvagning

Separationsprocesser er et nggleomrade i mange produktionsvirksomheder, og et
omrade hvor store besparelser ofte kan opnéas med en relativ lav investering.

Vi vil under seminaret se pa noget af det typiske udstyr, der anvendes i separations-
processer, og hvordan man kan optimere disse procestrin. Separationsprocessen er
ofte en del af koncentrationsprocessen, der farer til det faerdige produkt. Ved at
optimere hvert step i koncentrationsprocessen, vil det ofte resultere i vaesentlige
besparelser laengere fremme i proceslinien. Et eksempel pa en sddan optimering

er en dekanter, hvor det faerdige produkt kraever tarring. Det er vaesentlig billigere
at fjerne vand i dekanteren end ved inddampning eller terring.

Dette seminar vil vise os flere eksempler pa optimering af sddanne processer ved at
minimere ravareforbrug, nedbringe spild og de falgeomkostninger, der er ved at
skulle betale mere for bortskaffelse, og sikre den korrekte kvalitet/koncentration far
naeste procestrin.

Derudover vil en optimering af separationsprocesser ofte betyde sparet energi og und-
gaelse af utilsigtede driftsstop, derfor kan disse investeringer ofte tjene sig hurtig hjem.

KL. 11.15-12.45 « SEMINARNR. O_9/10 02

ATEX

TechCare ApS - Per Kragh Techcare

Sprog: Dansk

Malgruppe:  Energiproduktion, Forbreendingsanleeg, Biogas,
Biobraendsel, Olie & Gas, Kemisk Industri

Emner: ATEX-regler

ATEX-direktiverne er gjort fuldt geeldende i Danmark.

Direktiverne beskytter ansatte, der arbejder med eksplosionsfarlige materialer, og
sikrer det materiel, der fungerer i eksplosionsfarlige omrader. Men kun hvis
direktivernes krav og anvisninger er fulgt.

Under seminaret vil du fa en introduktion til reglerne, hvordan du definerer og
klassificerer eventuelle EX-zoner / anlaeg, og hvordan du skal baere dig ad med at
dokumentere overholdelsen.

KL. 14.00-15.30 « SEMINARNR. 0_9/10_03

Sikkerhedsmanifold og -ventiler,

Interlockinglgsninger

) ) " ASTAVA
ASTAVA - Richard Bruins

A THE STOPPING POWER
Sprog: Engelsk

Malgruppe:  Energiproduktion, Forbreendingsanleeg, Biobraendsel,
Olie og Gas, Kemisk industri

Emner: High Integrity Pressure Protection System (HIPPS)
Pipeline Protection System (PPS)

Overtryksbeskyttelse bliver typisk udfert ved hjeelp af en raekke af uafhaengige
enheder sdsom tryktransmittere og overtryksventiler.

Seminaret giver et indblik i detekteringsenheden i et overordnet HIPPS/PPS system,
hvor tilgaengeligheden i systemet forages ved hjaelp af en Interlocklasning.

For at undga operationelle fejl, installeres et sikringsanlaeg med manifold, som er
en del af systemet. Dette “gearboks”-princip vil kun tillade lukning og abning af
afspaerringsventiler og ventilationsventiler i en forudbestemt sikker sekvens.

Dette giver mulighed for on-line kalibrering af instrumenter og forhindrer samtidig
ugnskede driftstop.

Eksempler pa applikationer:

e Pipeline Overtryk Protection Systems kan erstatte mekaniske (blow down) ventiler
(PSV’s) i begge ender af en gas transport linje.

¢ Gas brgnde, raggasrensning og underjordiske lagre- undga flare

e Petrokemisk og gasanlaeg - undgé store emissioner til atmosfaeren



Mennesker - Ideer - Lasninger

Lidt om os ...

Insatech A/S blev etableret i 1989 og har haft en positiv
udvikling til i dag, hvor vi er 38 medarbejdere.

Vi har kontorer i nogle af Vordingborgs aeldste huse, som vi
har restaureret og forsggt at bevare med det saerpraeg gamle
huse har.

| 2005 blev vi en del af Addtech AB, Stockholm, Sverige.

Den vaesentligste grund til dette er, at sikre de ngdvendige
ressourcer for den planlagte vaekst i et til stadighed
konkurrencepraeget globalt orienteret marked.

Ved at arbejde sammen pa tvaers i Norden med andre firmaer,
og som en del af en meget sterre og kraftfuld organisation,
har vi de ngdvendige ressourcer til at sikre en positiv fremtid
for Insatech A/S, vore kunder og leverandgrer.

Udover hovedkontoret i Sydsjeelland har vi kontor i Fredericia,
hvor vort team VEST holder til. — Vi har altsa altid en tekniker
i naerheden — uanset hvor der er brug for os.

Resten af teamet er samlet i Vordingborg/Sjeelland, — hvor

vi kan sikre dig og din virksomhed en professionel indsats.

— Vort salgs-/serviceteam bestar af dygtige medarbejdere, der
har stor viden om hele vort produktprogram — og om applika-
tioner og problemstillinger i alle brancher.

Vi har etableret et professionelt kalibreringslaboratorie (DA-
NAK akkreditering pa kalibrering af ledningsevne maleud-
styr), hvor vi har et team af meget erfarne medarbejdere. Vi
udfgrer desuden kalibreringer hos kunden.

Vi er eneforhandler i Danmark for nogle af verdens farende
producenter indenfor instrumentering og automation. Vi har
siden firmaets farste ar vaeret partner for de samme hoved-
leverandgrer. — P4 samme made @nsker vi at have langvarige
relationer til vore kunder, hvilket er et saerdeles vigtigt punkt i
den kvalitetspolitik, vi efterlever.

Produktoversigt

Niveaumaling:
Kapacitiv
Hydrostatisk/Tryk
Ultralyd

Radar
Mikrobglger
Vibration
Elektromekanisk - roterende
Radiometrisk
Konduktiv
Fortreengning
ProGap

FlowJam

Trykmaling:
Relativ
Absolut
Differens
Niveau
Pressostater
Kalibratorer

Kalibrering:

Tryk

Temperatur

Flow

pH/Ledningsevne

Simulatorer
Revision/periodisk vedligehol-
delse

Serviceydelser
Projektlasninger/ledelse

Akkrediteret kalibrering:
Ledningsevne

Flowmaling pa veesker:
Magnetisk

Coriolis - masseflow

Vortex

Differenstryk - blaende/pitotrar
Termisk masseflow

Ultralyd clamp-on

Mekanisk

Rotametre V/A
Flowkalibreringsvogne

Flowmaling pa faststof:
Dens-flow
Solidflow
Maxxflow

Services:

Kalibrering, tryk, flow, pH,
temperatur, ledningsevne
Mekaniske speciallgsninger
Service- og el-arbejde
Vedligeholdelsesaftaler
Radgivning, kurser

0g uddannelse
Instrumentgennemgang pa
procesanlaeg

Analyse af veesker: Systemer:

pH DCS systemer
Ledningsevne Shut down systemer
Oplgst ilt MES systemer
Densitet

Refraktometre Temperaturmaling:
Tarstof Falere

Farve mm. Transmittere

NIR Kalibratorer
Turbiditet

Protein Registrering &
Lydhastighed Dataopsamling:
Levende celler Linieskrivere
Viskositet Punktskrivere

Plato Papirlase skrivere
Co, Dataloggere

Analyse af gasser:
IIt, fugt mv.

Dataopsamling systemer
fra 10-300 kanaler
GPRS M2M

CH, ,CO, CO,, - tradlgs dataoverfarsel
NH,, HCI, H,0

Regulering:
Analyse af Autotuning
faste stoffer: Fuzzy-logic
Fugt - enkelt og multi loop

Protein, fedt mm.

ge-2010-invitation

2010-02-00_ Procesdar
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Kondensatovervagning
| forbindelse med varmeveksler

En metode til at opna besparelser/sikkerhed.

Indenfor de fleste brancher er det in-
teressant at male olieindhold i ppm-
omradet. Til dette formal er in-line
turbiditet en vel afprovet og palidelig
lgsning.

Ved at kunne detektere olie i vand,
fra fa ppm, giver det et varsel om lee-
kage eller brud i f.eks varmeveksler
afkeling / opvarmnings- og kondensat
anleeg.

Fordele

e Beskyttelse af anleg (kedler, filtre)
* Ojeblikkelig detektion af

utetheder/lekage
¢ Reduceret vandforbrug
¢ Reducere omkostninger

til kemikalier
¢ Reducere kontamineringsrisici
 Reducere nedetid for kedel

og varmeveksler.
Ved at anvende en Optek turbiditets-
mdler i varmevekslingsanleeg, kan
meget smd utetheder fra en plade
detekteres, og en reparation kan fore-
tages, inden et totalt driftsstop opstar.
Ogsa driftsomkostningerne reduceres,
fordi varmevekslerens nedetid kan
planlaegges. Dette sikrer korrekt drift
af varmeveksler og reducerer risikoen
for bakteriologisk veekst i f.eks. kole-/
opvarmningsanlaeg.

Du sikrer, at brugsvand ikke er for-
urenet, saledes at vand fra fordamp-
ningskondensat kan genbruges i f.eks.
CIP anleegget, savel som fodevand til
kedel. Det giver en betydelig optime-
ring af processen, reduktion af vand-
forbrug samt afgifter til bortskaffelse
af spildevand.

Overalt, hvor vandet anvendes til
opvarmning eller afkeling af proces-
sen, er der en risiko for en leekage el-
ler forurening.

Virkemade

Turbiditetsmaleren bestemmer det
samlede partikelindhold ud fra for-

Varmeveksler

Optek monteres pa kondensatafgangen.

Kondensat

lekagedetektion
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Is = Intensitet af spredt lys

Ip = Intensitet af direkte lys

Turbiditet =I5/ Ip

Nar en direkte lysstrale rammer en partikel, spredes lyset i alle retninger rundt om partiklen.
Kun herved kan der detekteres lys ved detektorerne (l;) i en 11° vinkel. Jo flere partikler, jo mere
lysintensitet ved detektoren ved 11° placering.

holdet mellem det direkte lys og det
spredte lys. Farveaendringer i proces-
strommen vil ikke pavirke malingen.
Typisk bestar mediet der skal analyse-
res af oplast olie, uoplest olie og faste
stoffer.

Maling pa kondensat for at de-
tektere forurening pa andre mdder,
sasom UV eller farve kan i nogle til-
feelde ogsa veere en fordel. Dette er
iseer tilfeldet for virksomheder, som
optimerer processen ved at genbruge
kondensatet for at spare energi, vand
og tilsetning af kemikalier.

Konklusion

Nar du anvender in-line kondensat
overvagning, sikrer du at udsivning
bliver detekteret og isoleret inden et
eventuelt katastrofalt driftstop. Du
beskytter dit anleeg og far optimal
ydelse. Udstyret er let at installere og
implementere og vil give en hurtig
tilbagebetalingstid allerede ved forste
detektering af laekage. [ ]

Vil du vide mere,

sa kontakt
Kenneth Rasmussen,
tIf. 5535 8432




On-line maling af fugt,
protein og fedt

— i meelkepulver eller andre faststoffer.

Processen

On-line malinger til overvagning af
torreprocessen kan bidrage til, at op-
fylde realiseringen af den fulde pro-
ceskapacitet, ved at sikre at torringen
kommer taettere pa den ovre specifi-
kationsgraense for fugt. Ved at undga
overtarring, som kan beskadige pro-
duktet, bliver udbytte og produktivitet
maksimeret. Hertil kommer, at den
optimale produktholdbarhed og en
energibesparelse opnas. Tidskraeven-
de off-line malinger kan ogsa reduce-
res, og skabe ressourcer til andre op-
gaver.

Kvalitetssikring

On-line méling reducerer behovet for
rutinemaessige kontrolanalyser i la-
boratoriet og pavirker dermed effekti-
viteten. Direkte kvalitetssikring opnas
med en on-line analyse, som sikrer at
produktet altid overholder specifika-
tionerne forste gang.

MM710e ’
-

—
\_ é_?g_

MM710e monteret foran skueglas ind til
spraytorrer/fluid bed.

Optimerede malinger

NDC Infrared Engineering har opti-
meret fugt-, protein- og fedtmalinger
med MM710e direkte til mejeripulver.
Det betyder, at malingen er upavirket
af produktvariationer s& som forskel
i partikelstorrelse i pulveret under
torreprocessen, eller pavirkninger fra
den erneringsmaessige sammensaet-
ning.

Tilsaet fedt *

Lesningen til fodevareindustrien:

MM710e er designet specifikt til at

opfylde de krav som fedevareindu-

strien kreever. MM710e er et simpelt

malesystem, som giver on-line malin-

ger med ngjagtighed som laborato-

riet, og typisk med langt starre genta-

gelsesngjagtighed.

eIngen fglsomhed for varierende pro-
dukthgjde pa f.eks. transportband.

¢ Ingen folsomhed over for varieren-
de lys fra omgivelser

¢ Ingen folsomhed fra temperatur el-
ler fugtvariationer fra omgivelser

e Auto Reference Standard for stabi-
litetscheck

e GaugeToolsXL ™ software til kali-
brering, logging, trend, display og
diagnostik

e Maler udfert i rustfrit stal

e Safir vindue til processen

e Teethedsklasse IP65 eller IP67. W

Sprayterring

Separation Skummet-

E— Fedtfyldt
pulver

Sedmaelk

E_ Skummet
meelks

pulver

E_ Sadmeelks
? pulver

Raffinering E.

Lactose
Filtreret og
krystaliseret
E_ Valle
pulver

Skemaet viser den typiske installation i et spraytorringsanlag. Malinger foretages ved udgangen fra fluidbed eller spraytarrer, og kan ogsa méle pa
produktet gennem et safir skueglas, som vist pa billedet gverst.
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MM710e PowderVision Sampling System

Typisk installation
af MM710e med
PowerVision.
Faldende produkt
opsamles i kop,
maling udferes,
kop blases fri

Fordele:

o Oget produktudbytte:
ved at operere taettere pa gvre
specifikationsgraense — vand er
billigere end produkt.

* @get produktivitet:
gennem hurtigere opstart og
optimering af terrekapacitet.

* Energibesparelse:
ved at undga overtorring

¢ Reduktion af spildprodukt:
ved at torre det rigtigt forste
gang og undga batche der skal
torres igen/kasseres

e Oget produktkvalitet
og ensartet konsistens:
gennem on-line processtyring
for starre repeterbarhed.

Kom og her mere om
optimering af torrerprocesser
pa Proces Dage 2010,
tirsdag den 4. maj,
seminarnr. T_9/10_01.

Vil du vide mere,

sa kontakt
Kenneth Rasmussen,
tIf. 5535 8432

og fyldes til ny
maling o.s.v.
PowderVision - Operator
10.75 Workstation
—— et 24V DC
h .
Solenoid
. Box
Air Line
Komponent Maleomrade Ngjagtighed
Typiske mdle-
Fugt 0-5% 0.1% omrader samt
kalibrerings-
Protein 10-35% 0.5% eksempel pa fedt
og fugt i terret
Fedt 10-40% 0.3% malkepulver.
Fedt i torret maelkepulver
50
40 5
30 —
20 -
10 ’
10 20 30 40 50
Fugt i torret maelkepulver
7
6
4 °
3 / 23s
2
1
0
0 1 2 3 4 5 6 7
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TDL med
betjeningspanel
i fronten.

Optimering af
forbreendingsprocesser

| Effektiv energiudnyttelse er vigtigt i relation til at drive
en beeredygtig virksomhed og tilgodese sociale-, oko-

nomiske- og miljomaessige forhold.

Ifolge Danmarks Statistik star in-
dustrien for en trediedel af landets
energiforbrug, og det er en af indu-
striens store udgiftsposter. Nogle af
de store energislugere er forbraen-
dingsovne, proces opvarmning og
andre energikraevende forbraendings-
systemer.

De barske miljoer i forbraendings-
anleeg kan odelaegge en sensor i lobet
af kort tid med ungjagtige og upalide-
lige resultater til folge. Dette gor det
naesten umuligt at kontrollere proces-
sen ordentligt.

Med nye analyseteknikker sa som
Tuneable Diode Laser Spectroscopy

™

|

(TDLS) kan du oge effektiviteten,
maksimere udbytte, reducere emmi-
sion samt gge sikkerheden i forbraen-
dingsprocessen.

De fleste energikraevende proces-
ser, som man blandt andet finder pa
raffinaderier og i den kemiske indu-
stri, varierer i energiforbruget, som
folge af skiftende procesparametre,
nedslidning af udstyr, darlig vedlige-
hold m.m. Dette kan ofte resultere i
at anleeggene bruger mere energi end
nodvendigt, og man er ude af stand
til at oge effektiviteten pa grund af
manglende opsamling og analyse af
in-line data.

I (nstrumenterings- & Automations Nyt ¢ April 2010

Optimering af effektiviteten og for-
ogelse af udbytte, kolliderer ofte med
behovet for at reducere emmision og
sikre personalets og anleggets sikker-
hed.

Avanceret proces kontrol kraever
in-line analyse malinger.
Avanceret proces kontrol kan kun ske
ved implementering af folsomt og
nojagtigt in-line procesmale udstyr.

Avanceret proceskontrol reducerer
proces variationer og ineffektivitet,
forbedrer produktkvalitet, og bidrager
til mere stabile procesforleb. Med fa
undtagelser, sa mangler mange nu-
veerende analyseteknikker hurtighed,
nojagtighed og folsomhed nok til
at skabe pélidelige méalinger for en
avanceret proceskontrol. En on-line
optimering er mere end bare avan-
ceret proces kontrol og er baseret pa
en objektiv gkonomisk betragtning.
On-line optimering bliver mere og
mere nadvendigt i applikationer hvor
fortjeneste afheenger af bedre kvalitet,
ved oget materiale udnyttelse og mi-
nimeret energiforbrug.

Det kan vere problematisk at fa
palidelige off-line malinger
tidsnok til at pavirke regulering
af forbrandingsprocesser.

Den nuvaerende mest optimale meto-
de er en Zirconia et-punkts iltméling.
Et-punkts iltmalinger er dog behaeftet
med stor usikkerhed, da det er van-
skeligt at fa en repraesentativ prove
ved netop kun at mdle i et punkt.

En traditionel paramagnetisk pro-
cesmaling af ilt kreever omhyggelig
proveudtagning og transport i opvar-
mede ror til den endelige analysator.
Dette resulterer i lange responstider,
ogede omkostninger, storre maleusik-
kerhed og sidst men ikke mindst mere
vedligehold.

TDLS i forbreendingsanalyse

Ineffektiv forbreending kan relateres




til et forkert forhold mellem breendsel
og ilt, den sakaldte iltoverskudskoeffi-
cient. Bade overskud og underskud af
ilt forarsager effekttab. Overskud af ilt
resulterer i gget NOx emission, hvori-
mod underskud af ilt fordrsager tabt
braendsel samt danner CO (kulilte). En
in-line maling af CO kan bestemme
den nedre greense for iltoverskudsko-
efficienten og i kombination med en
in-line maling af ilt, kan forbraendin-
gen finjusteres til at ligge indenfor de
optimale greenser for iltoverskudsko-
efficienten.

TDLS teknologien er en innovativ
maleteknik, der benytter en halvleder
laser til at detektere en lang raekke
af gasser helt nede fra sporbarheds-
niveau, ppm- eller ppb-omradet, og
op til %-maling. Laser teknologien
medforer formindskede transmittere
og detektorer og giver meget ngjag-
tige kvantitative malinger med hurtig
responstid og reduceret behov for
rekalibrering. Laseren kan finjusteres
til at bestemme den gnskede kompo-
nent uafhengig af gassens andre be-
standele.

ILT FATTIG

ILT RIG

FALDENDE EFFEKTIVITET
NOx UDVIKLING

>
7
>

Funktion Fordele

In-situ analyse | Ingen
provetagninger

Hurtig On-line data

responstid

Justerbar laser Interferens-fri
analyse

Ingen medie- Velegnet til

bergrt sensor harde miljoer

Optisk Lav

maleprincip vedligeholdelse

TDLS gor det muligt at male in-line
under vanskelige procesbetingelser
ved temperaturer op til 1500°C og
tryk op til 20bara. Idet TDLS ikke har
nogen mediebergrt sensor, men kun
en laser-strale der gennemlyser pro-
cessen, kan de klare meget skrappe
kemikalier/dampe, der hurtigt ville
odelaegge traditionelle sensorer.

_Effektiv'rtet

£ i OPTIMAL ey
: e I Flere applikationer

20 -1 4 20
% OVERSKYDENDE LUFT

TDL monteret pa
ror. Simpel
installation med
standard flange.

TDLS benyttes i dag primeert til for-
breendingskontrol, men potentialet
for denne teknologi er langt storre.
| raffinaderier kan den overvage CO
(kulilte), CH, (methan) og O, (ilv,
detektere brud pa ror-ledninger samt

RGOD ZONE: lltunderskud medforer kraftig CO udvikling
og tabt brandsel.
GRON ZONE: Minimalt iltoverskud giver god forbraending

og minimal emission.

GUL ZONE:  For hgit iltindhold giver kraftig NOx udvikling. male NH;-slip eller HCI dampe i for-
bindelse med scrubber optimering.
TDLS kan anvendes til proceskontrol
Frp———— i enhver industri, der kraever sikker-
| KRAFTIG NOX UDVIKLING heds overvagning, og detektere spor-
[ 4500 7 gasser i den omgivende luft, seerligt
| under skrappe procesforhold.

g Teknologier som TDLS kan optime-
[ re ydeevnen og tjener sig selv hurtigt
| ey ind, og giver dermed positiv effekt pa

bundlinien. | en tid med skonomisk
| stagnation, er det maske et godt tids-

g punkt at tage et kig pa energiforbru-

get og overveje, hvordan man bedst

08 nedbringer forbruget og dermed ud-
| giften. Dette emne er ogsa beskrevet i
| 1508 InsaNyt nr. 59 og 62. |

o Tilmeld dig seminarnr. O_06_02
| onsdag den 5. maj pa
| o : i 0s Proces Dage 2010 og har mere.

L] - l ] ']
[ 1 132537 48 81 73 85 G7 100121 1) 1S 5T 4E0 181 1R3MSDNT 220 41 263 205277 200

Med TDL CO-maling detekteres CO gjeblikkeligt og iltoverskuddet kan
finjusteres helt til greensen for optimalt set-punkt.
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Af-isning af fly
- en livsvigtig funktion

Korrekt glykol koncentration er afgorende for
sikkerheden. Flexim loser opgaver med refraktometer
til genanvendelse af af-isningsvaesker. N

Systemet anvendes til at af-ise fly i
lufthavnen i Miinchen. Lufthavnen
blev indviet i 1992. Da lufthavnen
blev planlagt, blev beskyttelse af mil-
joet teenkt med ind i planen, og en
skreeddersyet infrastruktur blev etab-
leret for at opfylde kravene i forbin-
delse med af-isning af fly.

Det centrale element i Miinchen
metoden er, at der er etableret dedi-
kerede af-isningsomrader, som ligger
i naturlig forbindelse med startbanen.
Flyene af-ises med motorerne i gang.
Disse sakaldte “remote” omrader er
udstyret med et system til indsamling
af afstrommende af-isningsvaeske.
Vasken, der er forurenet med smel-
tevand og andre urenheder, videre-
sendes til et genbrugsanleeg til rege-
neration.

Clariant’s Safewing produkter, der
anvendes til af-isning bestar typisk af
99% glykol og vand og 1% af et andet
tilseetningsstof. Safewing I, det mest
almindeligt anvendte produkt, er en
tynd af-isningsvaeske med et glykol
indhold p& omkring 44%.

Dette er det glykol indhold vee-
skeblandingen opsamlet pd af-isnings
omraderne skal have efter opkoncen-
trering i destillationskolonner pa gen-
brugsanlaegget.

Situationen er omvendt, nar fersk
af-isningsvaeske er fremstillet af et
koncentrat, der fortyndes med vand til
den onskede koncentration. | begge
tilfeelde er in-line koncentrationsma-
ling nedvendig, for at sikre og doku-
mentere det rette blandingsforhold.

Til denne maleopgave, viste det

sig at in-line maling med PIOX® R400
gennemlysnings proces refraktometer
var klart overlegen i forhold til andre
metoder. Tidligere forseg med et re-
flektionsproces refraktometer endte
uden succes, idet belaegninger dan-
nedes i form af en tynd film efter kort
drift, hvilket medforte at maleveerdi-
erne drev, og dermed var updlidelige.

Méling med lydhastigheds princip-
pet blev ogsa testet, men der kunne
ikke opnas en tilfredsstillende preeci-
sion i det aktuelle koncentrationsom-
rade.

Procesoptimering

Inden refraktometeret blev installeret,
blev destillationsprocessen overvaget
ved maling af densitet. Da densiteten
naesten ikke varierer som en funktion
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Refraktometer monteret i standard T-stykke til flangemontering.

af glykol koncentrationen ved drift-
stemperatur pa ca. 85° C, skulle blan-
dingen koles ned til 40° C for at opna
en tilstraekkelig maleeffekt. Nu kunne
dette fordyrende led fjernes helt.

Da refraktometeret fungerer ved
hjeelp af gennemlysning, yder PIOX®
R400 palidelige og praecise malinger
pa tveers af hele processen i Miin-

chen. En PIOX® R400 maéler den lave
koncentration i blandingen, da den er
installeret i den farste destillationsko-
lonne, en anden som kontrol, i den
regenererede afisningsveeske, der for-
lader den anden destillationskolonne,
og den tredje maler koncentrationen
af ny af-isningsvaeske fremstillet af
koncentratet.

Lidt facts om Miinchen Lufthavn

Malt pa antal passager, er Franz Josef Strauss Lufthavn i Miinchen den
7. storste blandt de Europeeiske lufthavne og 27. sterste i verden.

1 2008 handterede de 34,5 mio. passagerer. Desuden har Miinchen
Lufthavn den hgjeste vaekstrate blandt lufthavnene i Tyskland.

Gesellschaft fiir Enteisen und Flugzeugschleppen am Flughafen Miin-
chen mbH (EFM), et felles datterselskab af Deutsche Lufthansa AG og
Flughafen Miinchen GmbH, er ansvarlig for at flytte, af-ise og klima-
tisere fly. EFM beskaeftiger en arbejdsstyrke pa 121. Deres omfattende
genbrugskoncept er eksemplarisk: op til 70% af forbruget af type-1-af-
isningsvaeske er daekket af genbrug. EFM miljoledelsessystem blev cer-
tificeret efter ISO 14001 i juli 2003 og deres kvalitetsstyringssystem i
henhold til ISO 9001 i juli 1997.

Af-isningsvaeske genvindingsanleeggene drives af Thomas Bergstrom's
Aircraft af-isning Engineering GmbH. Mr. Bergstrom var ogsa ansvarlig
for udfarelse af test og deres tekniske og operative evaluering samt i sid-
ste ende for gennemforelsen af in-line malesystemet med PIOX® R400.
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Fordele

e Preecis inline-maling

¢ On-line kvalitetskontrol
og sikkerhed

e Palidelige malinger over hele
spektret af koncentrationer
og temperaturer

e Sensor diagnostik

e Systemoptimering ved at
forenkle processen

Hvor kan en PIOX® R400 ellers
anvendes?

Generelt til koncentration af vand/
solvent f.eks. vand/sprit, vand/toluen.
Koncentration af syreblandinger
Koncentration af baseblandinger
Koncentration af sukkerblandinger
m.m. |

Kom og her mere om koncentrations-
malinger pa Proces Dage 2010,
tirsdag den 4. maj,

seminarnr. T_06_03 og T_9/10_03,
og onsdag den 5. maj,

seminarnr. O_04_02.

Vil du vide mere,
sa kontakt

Kenneth Rasmussen,
tIf. 5535 8432



Mennesker - Ideer - Lgsninger

Anvend ressourcerne bedst muligt
- brug os som partner

Vi har mange drs erfaring med forskellige problemstillinger og kan tilbyde jer en helt individuel til-
passet service- og vedligeholdeslsesaftale eller en aftale om kalibrering af jeres procesudstyr.

Reparationer

Renovering
Kalibrering

Fejlsagning

Kalibrering
e Trykkalibrering (0,1 til 700 bar abs/rel)

e Akkrediteret ledningsevne-kalibrering (fra ultrarent

vand til hgje syrekoncentrationer)
e Temperaturkalibrering (-80 til 600°C)
* Flowkalibrering vaeske (12" til 3” ror)
* Flowkalibrering gas (2,5 ml/m - 416 I/m)
* pH-kalibrering

Radgivning indenfor kalibrering
* Metodevalg

e Kalibreringsinstruktioner

e Kalibreringsintervaller

e Uddannelse & traening

Mekaniske speciallgsninger

* Elektromekaniske lgsninger

* Rensesystemer til pH-malinger

* Flowkalibreringsvogne

* Losninger i Stal - Rustfrit - Plast - Glasfiber
* Renovering og opbygning af vandbar

e

Vil du vide mere, & e

s& kontakt

Sgren Skovhus, ™
tIf. 5535 8438 | e S

Vedligehold

Tids-
besparelse

Ressource-
besparelse

Sikkerhed

Optimering

Dokumentation

e Styring og udarbejdelse af dokumentation

e Kalibreringshistorik

e Kalibreringsresultater

* Analyse af resultater

e Kontrol (vurdering af egnethed) af kritiske malepunkter

Service
e Instrumentreparationer pa stedet og pa eget serviceveerksted
* Fejlsegning pa procesanlag.
e Opstart af nye anlaeg.
* Instrumentgennemgang i processen.
* Radgivning — energi og procesoptimering
e Udlejning af teknikere m/u udstyr ved spidsbelastning
og shutdown
e Udlejning af maleudstyr
e Kontrol og afterringsprever pa radiometrisk udstyr

Kurser og uddannelse

e Teoretisk gennemgang af maleprincipper
e Kundetilpassede kurser med work-shops
e Kalibreringskurser.

Vil du hgre mere?

Tilmeld dig Proces Dage 2010.

Tirsdag den 4. maj, seminar nr. T_06_01 ogT_06_02.
Onsdag den 5. maj, seminar nr. O_06_01 og O_7/8_03.
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