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Nye ansatte og jubilaeer

Siden sidste Insanyt har der veeret travlt pa rekrutterings fronten.
Det er blevet til 16 nye ansaettelser. Derfor har vi nu ogsa faet

.W! en HR-ansvarlig — dette er for eftertiden Lone Lund-Jacobsen.
: ’ech

Nye ansatte

Instrumenterings og
Automations Nyt
udgives af

Insatech A/S
Naestvedvej 73C
4720 Praesto
TIf. 5537 20 95
Fax 5537 70 18
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Kalender med
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» Proces Dage ‘17 15. - 16. marts .
i Odense Congress Center PROCESDAG E
www.procesdage.com

» Functional Safety Conference 3. -4. maj FUNCTIONAL - [E2
i Helsinger (Marienlyst Strand Hotel) SAFETY : B
WWW.fSCph.Com COPENHAGEN L

» Norshipping 30. maj - 2. Juni AR
i Lillestram, neer Oslo, Norge N %%
www.messe.no/nor-shipping I%?I“’PING

> HI 3. - 5. oktober -

i MCH Herning Messecenter
WWW. h i-in d ustri d k Skandinaviens teknologi- og industrimesse
3.-5. oktober 2017 | Herning | hi-industri.dk
» Ajour 24.-25. november

i Odense Congress Center
www.ajourerhvervskonference.dk

DI’s Initiativpris til Insatech

Vi er stolte af at modtage Dansk Industris Sydsjeellandske Initiativpris 2016.

En tirsdag i november manifesterede en masse hardt arbejde sig i en stolt fejring, da Vordingborgs borgmester, Knud Larsen,
samt direktoren fra Haribo, Klaus Christiansen, kunne overraekke DI’s initiativpris. Som Knud Larsen i sin tale formulerede
det, er en af arsagerne til prismodtagelsen at

”l er en virksomhed, som er med til at inspirere andre af vores lokale virksomheder til at
seette sig ambitiose mal: At ville vokse og blive bedre”.
Og vi kan bestemt skrive under pa vokseveerket, der i skrivende stund teeller 16 nye medarbejdere siden september. “Med

en masse speendende projekter ventende i kulissen, arbejder vi mod en kontinuerlig vaekst”, forteeller Insatech’s direktor
Jacob Mgller.

Med modtagelsen af DI’s regionale initiativpris er Insatech én af i alt 19 kandidater, der gar videre i puljen, og konkurrerer
om at vinde den nationale initiativpris, som overreekkes i januar. l
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Sammenligning af praveresultater mellem proces og laboratorie:

Hvilken maling

kan jeg stole pa?

Alle der arbejder i produktion eller i kvalitetskontrol kender ovenstdende problemstilling
med at sammenligne resultater fra en in-line mdling og en efterfalgende kontrol pa laboratoriet,
og den frustration det kan medfere, nar man ikke ter stole pd sin in-line mdling. Den in-line
maling man lige har investeret i for netop IKKE at skulle teste pa laboratoriet. Men er der

noget at gore ved den forskel, vi ser?

For at kunne gare noget ved forskellen skal vi forst forsta arsagen
til denne. Hér vil en objektiv tilgang veere at se direkte pa de
dbenlyse fakta: In-line malingen kan veere en specifik eller
relativ malemetode. Specifik skal forstas i den forstand, at
eksempelvis en in-line pH maling vil veere det samme som en
pH maéling at-line/i laboratoriet. Her kan der dog veere andre
influenser undervejs, men dem venter vi lige lidt med.

Relative malemetoder vs. laboratorietests

En relativ malemetode er til gengaeld en tilnaermet veerdi, der er
behaftet med en langt hgjere usikkerhed, idét resultatet er
beregnet ud fra en defineret ra-vaerdi ofte af en helt anderledes
karakter. En relativ metode kan eksempelvis veaere en udlaest
koncentrationsveerdi, der er baseret pd en masseflowmaling.
Instrumentet maler derfor ikke koncentrationen direkte, men
estimerer en veerdi, safremt den kan beregnes ud fra kendte ta-
belveerdier eller produktspecifikke matematiske algoritmer. Man
kan ogsa stille det anderledes op ved at sige, at en relativ metode
skal — for at kunne sikre dig rigtige resultater — vaere sammen-
lignelig med eller valideret op imod en referencemetode. Gerne
en international, men i hvert fald en harmoniseret én af slagsen.
En referencemetode bruger kalibrerede instrumenter, der kan
spores tilbage til eksempelvis de oprindelige kilogram og
metermdl. Sa forste skridt pa vejen for forstaelsen vil vaere at
klarleegge, hvorvidt in-line mélingen er specifik eller relativ, for
i sidste ende vil det afgere, hvilken ngjagtighed man kan for-
vente pa sine malinger kontra ditto laboratorieresultater.

P& den anden side, i laboratoriet, laver de stort set ikke andet
end at analysere efter referencemetoder, afmadle bittesma
maengder, ryste ting i kolber og desvarre nogle gange pasta, at
in-line malingen er skeev. ”Laboratoriet har altid ret” — hores tit
rundt omkring i de danske produktionsfaciliteter, men har de
nu ogsa dét? Som endelig kvalitetskontrol og frigivende
instans, sa er svaret JA. Taler vi derimod optimering under selve
produktionen med de gjebliksbilleder in-line udstyret giver, sa
kan vaegten tiltes lidt, sa den ryger i procesudstyrets faver. Det

handler i sidste ende om at fa afstemt sine forventninger i for-
hold til procestrinnet og ikke mindst det sluttelige laboratorie-
resultat. Der vil altid veere en forskel, en forskel vi maske ogsa
selv er lidt medskyldige i.

Den menneskelige faktor i provetagning

Nar vi piller lidt i den arbejdsgang, der ligger i at udtage manu-
elle prover til laboratorieanalyse, sa har den ogsa nogle usik-
kerheder, hvilket faktisk ogsa geelder for de specifikke metoder:
Uanset branche, og her taler vi kemisk industri, agro, medi-
cinal eller fadevare, sa er en analyse eller metode aldrig bedre,
end den prove den bliver lavet ud fra. Det vil sige, at vores
prave, som burde veere super repraesentativ, stadig afhaenger af
den menneskelige faktor og kan blandt andet influeres af;
udtagning, frekvens, handtering, erfaring, kontinuitet med
mere. Ergo burde man oveni selve analysen/metodens ngjag-
tighed leegge den menneskelige faktor ind — men kan man det?

Teoretisk eksempel:

Jorgen og Svend tager dagligt prover ud til undersogelse af
restfugt i fabrikkens produkt A. Produkt A er let hydrofilt og
desuden har Svend og Jorgen hver deres personlige ske, de
tager proven med, som de haelder over i en beholder med
lag. Svend har en stor proveske i plast og fylder nemt
provebeholderen, og Jorgen bruger dén teske, han alligevel
altid har i lommen. Hans prove daekker knapt bunden af
beholderen. Altsa leverer Jorgen en betydelig mindre
provemeengde til laboratoriet end Svend gor. Og trods, at
de tager proven pa ngjagtig samme made, vil der i dette
tilfeelde veere storre usikkerhed i Jorgens prove, da den
udtagne provemeengde ikke har samme volumen som
Svends. Og hvad sker der pa vej til laboratoriet, kan den
lille pravemaengde optage fugt fra den frie luft i beholde-
ren? Men hvorfor al den polemik — de skal jo kun bruge
2 gram til torreproven...
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0-'-‘ Proveudtag
In-line instrument

Pumpe

Recirkuleringsloop med tungopleseligt slam hvor nuveerende (rade) proveudtag ikke giver samme provegrundlag som efter
pumpen, hvor in-line instrumentet sidder. Det gronne praveudtag viser den placering, der anbefales.

Provetagning og usikkerhed

Tager vi fat i maling af pH igen — en specifik metode — sa kan
netop proveudtagningen veere den afgerende faktor for en
eventuel forskel. Selvom pH maling er ens i processen og i
laboratoriet, sa er pravens beskaffenhed det sjeeldent. | proces
arbejdes der ofte under tryk og maske ved en hgjere tempera-
tur; der méles yderligere med to forskellige instrumenter, som
kalibreres med to forskellige leveranderers buffere og benytter
to forskellige temperatur kompenseringer.

Vil de to instrumenter i henholdsvis proces og laboratorie give
mig den samme pH veerdi? Jeg kan hurtigt give dig det sand-
feerdige svar, og hurtigere end du kan na at forsikre mig om det
modsatte: Naeppe.... Men de har jo heller ikke malt pa samme
provemateriale, hvilket er vigtigt at skrive sig bag oret. Proces-
elektroden sidder maske i 4 bars overtryk og maler pa en 90°C
varm vaeske. Laboratorie-elektroden star 100 meter og en
kaffepause vaek (proven skal jo lige kole af) — sa nej, resulta-
terne vil aldrig blive de samme; ikke engang hvis vi kunne
male med det samme instrument pa ngjagtig samme tid,
for proverne er ikke ens.

Takler du usikkerheden?

Hvis man vil have resultater sa sammenlignelige som muligt,

er det helt grundlaeggende at afklare folgende aspekter:

» Er metoden, der bruges, in-line, relativ eller specifik? Husk at
ordet "ngjagtighed” pa en relativ metode er misvisende, idét
den ikke maler specifikt. Standardafvigelse (i forhold til dens
reference metode) eller usikkerhed er en bedre beskrivelse.

» Laboratoriemetoden som ovenstaende refererer til: Er denne
standardiseret, og testes ngjagtigheden jeevnligt ved hjelp
af dobbeltbestemmelser, genfindelsesprocenter samt
kalibrering af udstyret?

» Er metodens "nojagtighed”/usikkerhed indregnet i det ende-
lige billede for tilladelig afvigelse af specifikationerne?

Der ses en gang imellem acceptgraenser pa +/- 0,2% pa
produkter, der males med instrumenter, som ikke kan male
bedre end +/- 0,5%

» Er metoderne brugt in-line og i laboratoriet overhovedet
fuldt ud sammenlignelige? Hvis ikke, er der sa lavet
sammenligningsstudier, der bekraefter, at det er OK alligevel
at seette resultaterne op imod hinanden?

» Er provegrundlaget, hvorpa resultaterne baseres, sammenlig-
neligt? @nskeligt udtages en laboratorieprove pa det eksakte
materiale som in-line instrumentet ogsa lige har kigget pa.

Slutteligt vil jeg sla fast, at jeg ikke pa nogen made kan for-
teelle jer, hvad der méler rigtigt, men at hele resultatforstaelsen
beror pa en masse aspekter, vi ofte ikke teenker over i hverda-
gen, forend vi bliver gjort opmaeerksom pa dem. Ga jeres egne
metoder og rutiner igennem og veer kritisk — ikke kun én enkelt
gang men jaevnligt. Det er basis for at sikre kvaliteten i jeres
slutprodukt. Laboratoriesvarene vil altid vaere dem, der frigiver
produkter. Disse svar ender pa kundens certifikater, safremt der
er brugt standardiserede eller harmoniserede metoder. Derved
ikke sagt, at den trend, vi folger under produktionen med vores
in-line udstyr, ikke er sand. Det er udelukkende et spargsmal
om forstdelse — og maske lidt indjustering. l

Vil du vide mere,
sa kontakt

Heidi Herup
tlf. +45 2761 4525
hhe@insatech.com
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Atlantium

0g deres nyskabende UV teknologi

Har du udfordringer med legionella bakterier, alger eller andre organismer i dit anleeg?
Sa er dette en skdnsom og kosteffektiv lgsning til at komme dem til livs uden brug af

kemikalier.

Insatech har for nyligt tilfojet Atlantium til portefoljen af leve-
randorer. Atlantium styrker vores instrumenteringstilbud til de
brancher, der ofte gor brug af vandbehandlig. Sammen med
vores andre produkter er det muligt for os i hojere grad at levere
samlede projektlasninger til vores kunder.

Atlantium og deres UV revolution

Atlantium producerer UV lasninger til anlaeg, hvor man har
interesse i at nedsla vira, bakterier og organisk vaekst. Lasnin-
gen er udviklet specielt til industrianleeg, der anvender vand fra
hav, s@ eller &, hvor forekomsten af organiske materialer typisk
er hgj i det indtagede vand.

Brugen af UV til vandbehandling er ikke ny. Selve opdagelsen
stammer fra starten af 1900 tallet. Atlantiums made at benytte
den pa adskiller sig dog vaesentligt fra den traditionelle metode.

Forst og fremmest har de udviklet en UV lyskilde, der anvender
mellemtryk, hvilket betyder, at du far mere lyseffekt. Derud-
over er selve UV raret blevet redesignet, sa det er blevet meget
kortere, ca. 30-40 cm. Denne ene lyskilde kan nu nemt instal-
leres i mediet pd tveers af flowretningen. Selve det modul (rer-
stykke), som UV lyset leveres med, er foret med kvartsglas. Pa
den vis reflekteres UV stralerne rundt i alle retninger, sa man
undgér skyggesider. P

Forskellen pa lav- og mellemtryk

Traditionelt UV

: Den traditionelle brug af UV lys i anleeg
: karer pd lavtrykslamper. Lavtrykslamperne
. er udformet som lange ror pé 1,5 meter.
: Der skal typisk 7 lange UV lyskilder i et ror,

for at fa den nadvendige effekt pd det

:organiske materiale.

Lysrarene installeres parallelt med flowet.

Udfordringen ved horisontalt lys (der falger
flowretningen) er, at man oplever skygge-

: sider. Det vil sige, at hvis der er mange

: partikler i vandet, vil kun de partikler, der

: ligger teettest pd raret, blive behandlet, og
. dem, der ligger i deres skygge, vil ikke blive
: ramt af strdlingen. Der kan altsd fortsat

veere organiske materialer i vandet, og

problemet er derfor kun reduceret, ikke
. bortskaffet.

Lavt tryk refererer til den gas, der er i UV lampen. Hvis gassen er under lavt tryk, udsender den kun
monokromatisk lys, altsa kun en bestemt balgeleengde eller en snaever del af spektret. Medium tryk

lamper udsender polykromatisk straling, altsa et starre spektrum, hvor der er specifikke balgelaengder,
som har hgj energi og andre med lav energi.




Vi prgver altid at finde de bedste internationale partnere
for at kunne levere en konkurrencedygtig produktportefalje
til vores kunder. M@d den nyeste i flokken: Atlantium.
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Kontrol og fjernadgang gor det let og omkostningseffektivt
Til at kontrollere lgsningen er der installeret 2 sensorer pa UV
lampen. Den ene madler lysintensiteten af lampen, og den
anden madler lystransmissionen igennem vandet (UVT). UVT
giver en indikation af hvor mange partikler, der er i vandet.
Hvis UVT’en er pa 100%, er der ingen partikler i vandet. Grun-
den til denne opbygning er, at man kan anvende sensorerne
som kontrolmekanisme, der dynamisk skruer op og ned for
effekten af lampen, baseret pa input fra de to sensorer. Dette
kan betyde en markant energibesparelse, da stralingen reflek-
terer den maengde organisk materiale, der er i vandet.

For at fore kontinuerlig kontrol af UV lyset, er sensorerne hele
tiden live. Hvis de ogsd kobles op med en flowmaler kan, con-
trolleren sorge for at, flowmaeengden afstemmes, og der kan
genereres rapporter samt sendes alarmer angdende peereskift.
Controlleren giver hele tiden udtryk for, hvor meget energi,
flow og UVT, der er til stede i raret. Udover BUS opseetning,
kan du ogsa fa adgang til systemet via et fjernskrivebord. Kon-
trol af lgsningen er foretaget via 3. parts validering hos U.S.
EPA (Environment Protection Agency), som den forste i verden.

Anvendelse

Mulighederne for anvendelse af denne teknologi er mange.
Et par stykker af de mest oplagte er; hvis du f.eks. bruger vand
fra naturen (hav, so eller @) pa dit anlaeg, eller benytter klor og
andre kemikalier til vandrensning, sa er dette en teknologi for
dig. Desuden kan teknologien ogsa substituere ozon stripning
eller membran beskyttelse. Der er altsa rig mulighed for at
finde en lgsning, der passer til dig og en lang raekke industri-
elle applikationer.

INTERESSERET | AT HORE MERE?

Sa kan du til Proces Dage 2017 d. 15. marts kl. 13.00 og
d. 16. marts kl. 09.30 here et opleeg fra Atlantium. Der vil
selvfolgelig ogsa veere rig lejlighed til at stille spergsmal
eller snakke videre efter seminaret.

FAKTA

e Fas fra 1,1 kw forbrug til 48 kw afheengigt af flow-
maengde,og hvor meget installationen skal nedbryde.

¢ Indbygningsmalene findes helt ned til 287 mm face to
face i flange, og kan derfor lettere implementeres i en
lang raekke applikationer.

e Atlantium har taget 60 patenter i forbindelse med
udviklingen af UV lgsningen.

Fordele ved den nye teknologi
Du far:

Lav vedligeholdelse, da udskiftning af peeren kun tager
5 minutter, og man undgar handteringen af de lange
lysstofrer og genen, nar de smadrer. Der er desuden kun
én pere at skifte.

En markant energibesparelse pga. den automatiske
output-justering baseret pa mangden af det organiske
materiale.

Mulighed for at tilga lesningen digitalt.

Rapport generering.

Let ved rengering, da controlleren gor opmaerksom p4,
hvornar den skal renggres, hvis beleegningen akkumulerer.
Mulighed for en automatisk rengeringslesning af det
system, der indeholder UV paeren.

Du kan laese mere om Atlantiums lasninger pa
www.atlantium.com

Vil du vide mere,
sa kontakt

Ronny Rahbaek
tlf. +45 2761 4535
rra@insatech.com

Opr+0

Scan OR koden I Y

og find det forelobige E
Proces Dage program.
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Kemi-fri vandbehandling

Da kraftveerk

CASESTORY

UV teknologien har mange applikationer.
Bl.a. er der store fordele og besparelser

at hente for el-producenter med behov for
kemifri desinfektion og mikrobielfrit vand
til RO membraner.

I december 2015 installerede Northern Indiana Public Service
Company (NIPSCO), en Nordamerikansk el-producent, et
system fra Atlantium, naermere bestemt et UV anleeg med hydro
optisk teknologi. Grunden er simpel — man gnskede kemikalie-
fri desinfektion af kedelvandet i et bestemt anlaeg.

Udfordringen ligger i, at NIPSCO benytter omvendt osmose
(RO, reverse osmosis), en meget benyttet filtreringsteknik, som
sarger for, at fodevandet til kedel og damp cyklusser pa anlaeg-
get er rent. Membranerne, der benyttes som filtrer, er dog mod-
tagelige for mikro-bakteriel begroning, hvilket skaber behov P4 billedet ses en UV installation hos Bailly Generating
for at desinficere vandet, for det kommer ind i RO systemet.  Station. I installationen her indgar rorstykket med UV lys
Ved at beskytte membranerne i RO systemer imod overgroning  samt display monteret pa eksisterende tavle.

kan man reducere de operationelle pavirkninger betydeligt.

Fx nedbringes omkostninger til membranskift, produktionstab

pga. bakterier, og man vinder pa energiomkostningerne for-

bundet med mikro-bakteriel kontaminering. Omvendt osmose

Ogsa kendt som RO (reverse osmosis) er en filtrerings-
Fordelene ved UV behandlet vand teknik, hvor man saetter tryk pa vaesken med den hgjeste
Ved at installere Atlantiums UV system i moduler for RO syste- saltkoncentration og presser veesken gennem en meget
met, far NIPSCO en unik evne til at monitorere fodevandets fin membran (0,001-0,0001 pm), som kan frafiltrere
vandkvalitet kontinuerligt, samt UV intensiteten. Desuden bade ioner og opleste stoffer i vand. Nogle ioner vil dog
justerer UV systemet som bekendt selv dosen af UV lys base- pga. storrelse eller membran kunne treenge gennem
ret pd meengden af organisk materiale i vandet. Tilsammen membranen.

giver det en bedre mulighed for at mgde de specifikke behov
pa anlegget.

UV teknologien har evnen til at genbruge en pdkreevet dosis
gennem reaktionskamret, hvor UV stralingen sker ved brug af

et patenteret internt refleksionssystem lig fiber optisk teknologi. B
Proprieteer software, logik, sensorer og kontrol virkeligger real- _ _

. S L . o Vil du vide mere,
tids- og automatisk justering af doser baseret pa fedevandets s& kontakt
kvalitet. Dermed far det indferte vand altid den optimale Ronny Rahbaek
UV bestraling. l tlf. +45 2761 4535

rra@insatech.com



Insanyt Instrumenterings- & Automations Nyt

10

Automatisk
tryk controller

En automatisk tryk controller du kan have
i handen med en veegt pa kun 1,8 kg!

Undga besveerlige og tidskreevende manuelle tryk genereringer
med en pumpe, der medfarer risiko for at over- eller under
skyde de anskede kalibrerings set-punkter.

Angiv et gnsket tryk / kalibrerings set-punkt, og controlleren vil
opna og holde dette med en given ngjagtighed og stabilitet!
En tryk controller effektiviserer kalibreringsopgaven samt imgde-
kommer stigende krav til den anvendte metode og male-
nojagtighed.

Additel introducerer en ny handholdt tryk controller ADT760
med udskiftelige trykomrader.

Fleksibel kalibrerings setup med mulighed for at imgdekomme
dine ngjagtighedskrav til dagens varierende on-site service- og
kalibreringsopgaver.

Multifunktions kalibrator funktioner:

Strom: +30.0000mA;  (0.01%RD+0.005%FS)
Spaending: +30. 0000V; * (0.01%RD+0.005%FS)
Temperatur: 5°C .. 35°C omgivelser/internt

Switch Status:  OPEN/CLOSED, 1 .. 12v
DC24V source:  DC24V+0.5V max:50mA
Option: HART kommunikator (Generisk)

Addite

Du har mulighed for tre
grundkonfigurationer

ADT760-LLP  +75mBar (0,05%SPAN)
Optionelt udskiftelige trykmoduler
+0,62mbar (0,2%SPAN)

+1,25mBar (0,1%SPAN)

+2,5mBar (0,05%SPAN)

+5mBar (0,05%SPAN)

+10mBar (0,05%SPAN)

+25mBar (0,05%SPAN)

+50mBar (0,05%SPAN)

ADT760-D  -0,86 .. 2,5Barg (0,02%SPAN)
Optionelt udskiftelige trykmoduler

+25mBar (0,05%SPAN)

+50mBar (0,05%SPAN)

+75mBar (0,05%SPAN)

+160mBar (0,05%SPAN)

+350mBar (0,02%SPAN)

+700mBar (0,02%SPAN)

-0,86 ..1Bar (0,02%SPAN)

-0,86 ..2Bar (0,02%SPAN)

ADT760-MA  -0,86 .. 20Barg (0,02%SPAN) /
0,14 .. 21Bara (0,02%SPAN + internt
barometer 40Pa)
Optionelt udskiftelige trykmoduler (gauge modul /
kalkuleret Abs med intern barometer ref.)
+700mBar (0,02%SPAN)
-0,86 ..1Bar (0,029%SPAN)
-0,86 ..2Bar (0,02%SPAN)
-0,86 ..2,5Bar (0,02%SPAN)
-0,86 ..7Bar (0,02%SPAN)
-0,86 ..10Bar (0,02%SPAN)
-0,86 ..14Bar (0,02%SPAN)

00.0000

P

Vil du vide mere,
sa kontakt

Morten Kristensen
tlf. +45 2085 6070
mok®@insatech.com



Vandbar bygget pa vores
veerksted og klar til afsendelse.

Installeret og integreret
vandbar hos kunde.

Totallgsning til kraftveerker

Opgaven fra et kraftveerk lad pa at renovere deres eksisterende vandbar, da instrumenteringen
var nedslidt, og man gnskede fornyelse og tidssvarende instrumenter med den nyeste teknologi.

Vi tilbed en totallosning med fuld renovering af vandbaren —
det vil sige ny tavle med filtre og maleudstyr, ledningsevne
transmittere og sensorer.

Keling og temperaturstyring til nedkeling af kedelvandet

| losningen indgik ligeledes akkrediteret kalibrering af led-
ningsevne-maleudstyret samt aftale om rekalibrering og en
arlig mekanisk gennemgang af vandbarens funktion for at sikre

optimal drift. Hele lasningen er udfert pa eget veerksted og
kalibreringslaboratorie.

Kontakt os om mulige lgsninger

Vi har i flere ar lavet specielt designet vandbarer, ud fra hvad
vores kunder gnsker. Sa har du en gammel vandbar, eller pa-
teenker du ny installation, sa kontakt Insatech, for at here om
mulige lasninger. ll

Vil du vide mere,
sa kontakt

Sarah Omg Nielsen
tlif. +45 2761 4517
son@insatech.com
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PROCESDAGE

2017

Vi glaeder os til igen i 2017 at byde alle velkommen til vores konference, udstilling og networking:
Proces Dage. Her far du 2 dage med 40 seminarer om procesoptimering, instrumentering og

produktnyheder.

Proces Dage er vores egen konference. Her far du et bredt ud-
snit af vores viden via 40 seminarer og gaestetalere. Da vores
ekspertise spaender bredt, og da vi har produkter og lasninger
til en lang raekke industrier, henvender Proces Dage sig til in-
dustrier som Pharma, Biotek, Fade- og Drikkevarer, Offshore,
Energiproduktion og Olie & Gas, samt generel Industri.

Har du behov for at komme helt ind under huden pa en spe-
ciallesning eller et instrument, har vi inviteret en masse af vo-
res leverandorer. De er til stede for at hjeelpe dig og give dig et
indblik i den mest optimale lgsning pa dine udfordringer.
Vores leverandgrer har alle stande i udstillerhallen, hvor de
selvfolgelig har taget en raekke af deres produkter med, som
man kan kigge narmere pa.

Vi har ogsa selv en stand i udstillerhallen. Her vil der veere rig
lejlighed til at tale med vores produktansvarlige og vores tekni-
kere fra serviceafdelingen, der kan give gode rad omkring valg
af instrument og vejledning til vedligeholdelse. Desuden kan
vores kalibreringsteknikere forklare, hvordan du sikrer dig kon-
tinuerligt korrekte malinger via kalibrering. Du vil ogsa kunne
fa et indblik i de serviceydelser, vi kan udfere og handtere i
vores kalibreringslaboratorie.

Som noget nyt har vi guidede ture

For at gere bedst muligt brug af din tid pa Proces Dage, intro-
ducerer vi guidede ture i pauserne imellem seminarerne. Turen
starter med en dialog omkring hvilke omrader, som er vigtige
for dig og din arbejdsplads. Vi tager dig med rundt til de leve-
randerer, der har relevans for netop dig. P4 den made haber vi,
at vi kan hjelpe dig med nogle af de udfordringer, du star med
i hverdagen.

Onsker du at tilmelde dig Proces Dage eller booke en guidet
tur, kan du kontakte Annette Henriksen. Der tages forbehold
for, at vores guides kan blive fuldt bookede. M

Vil du vide mere,
sa kontakt

Annette Henriksen
+45 2761 4528
ahe@insatech.com




Mad falgende leverandarer:

Addite < Atlantium

ZICARRARO" ExN

= PROCESS EQUIPMENT

HAMILTSN

systec

gk NG

YOKOGAWA

&

b BINDER Bronkhorst®

BINDERGROUP

FLEXIM asone
Masoneilan / Consclidated Valves

Channel Partner
GE Oil & Gas

SensoTech



Insanyt Instrumenterings- & Automations Nyt

Ny [eering

eller en genopfrisker?

Proces Dage handler i hgj grad om viden og leering. Vi vil rigtig gerne dele ud af vores, og det

gor vi via vores 40 seminarer.

Med seminarerne gor vi vores ypperste for at dele ud af vores
viden — seerligt inden for de omréder, hvor vi oplever stor efter-
sporgsel, hvor der er kommet ny teknologi pa banen eller hvor
lov eller interesseorganisationer aendrer eksisterende standar-
der. Kort sagt, dér hvor vi forventer, at vores viden giver dig
starst veerdi, fordi den kan bidrage med proceseaendringer eller
andre former for optimerende tiltag.

Denne gang har vi slaet sarligt ned pa det praktiske aspekt i
leering. Vi ved, at | kommer fra en praktisk hverdag, og selvom vi
kommer til at forteelle om den grundleeggende teori ved en
applikation eller et maleprincip, er vi meget fokuserede pa at
indarbejde flere praktiske elementer end hidtil. Det betyder alt
fra praktisk kalibrering, til at man efter endt seminar i nogle til-
feelde vil kunne folge taleren ned i udstilleromradet, for at kigge
neaermere pd et produkt, der folger det pageldende maleprincip.

[m] ¥ A[m] Scan QR koden og find hele
2k programmet, eller laes mere

om det enkelte kursus pd

www.procesdage.com

Programmet
For at give dig et bedre overblik, har vi markeret, hvilke indu-
strier hvert seminar typisk er interessant for.

Med hvid industri mener vi:
Pharmaceutisk, Biotek, Fade- og Drikkevarer, Korn, Foderstof-
fer og Ingredienser.

Med sort industri er seminaret tilrettelagt:
Energiproduktion, Forbreendingsanleaeg, Biobraendsel, Biogas,
Olie, Gas og Kemi.

Bemaerk venligst at nogle seminarer gentages begge dage for at
give dig mulighed for at nd det hele. Seminarleengden har vi i
ar eendret pa, da nogle emner er veesentlig storre end andre.
Derfor varierer seminarleengden fra 45-90 minutter. l

Vil du vide mere,
sa kontakt

Annette Henriksen \
+45 2761 4528
ahe@insatech.com




Proces Dage programmet

Onsdag den 15. marts

KI. 9.30

KI. 11.00

KI. 13.00

KI. 14.30

Overblik over
lesninger til
kraftvaerker

Flowmaling
af gasser
med stov- og
fugtindhold

Flow og
analysemaling
af biogas

Flowmaling
med Clamp-On
ultralyd

Torsdag den 16. marts

KI. 9.30

KI. 11.00

KI. 13.00

KI. 14.30

Naeste
generation af
UV teknologi

Maling af flow
- part1

Maling af flow
- part2

Energimaling

Regulerings-
ventiler:
Hvad, hvor,
hvilken?

Afspaerrings-
ventiler:
Hvilken skal jeg
veelge?

Indsprejtnings-
ventiler

- Temperatur-
styring

af damp og
gasser

Anlzaeggets
sidste
forsvarsvaerk:
Sikkerheds-
ventilen

Instrumentering
for praktikere

ATEX:
Eksplosive
zoner og deres
handtering

Maling af tryk
og differens-
tryk

Vi tager forbehold for, at programandringer kan forekomme.

Maling af
niveau med
mikrobglge-
teknologi
- radar og
guidet radar

Ny generation
af radar til
niveaumaling

Maling af
niveau og
densitet med
radioaktiv
straling

Regulerings-
ventiler:
Hvad, hvor og
hvilken?

Maling af pH:
Konventionelt
eller digitalt
loop

Afspaerrings-
ventiler:
Hvilken skal jeg
veelge?

Anlzeggets
sidste
forsvarsvaerk:
Sikkerheds-
ventilen

Instrumentering
for praktikere

Proces-
optimering
med online
fotometre

Kalibrering
i praksis

Online maling
af TOC

EHEDG
certificering:
Hvad, hvorfor
og hvordan?

U-loop: En ny
fermenterings-
metode

Cleaning
Validation:
Effektiv
monitorering
af vaske-
procedurer

Hygiejnisk
tankrengering
og renggrings-
validering

Mixing/
omrgring

i hygiejniske
applikationer

ATEX:
Eksplosive
zoner og deres
handtering

Oplost ilt
i vaesker og
malings-
muligheder

Mere
information
felger

Kalibrering
i praksis

Fugt: En kritisk
parameter?
Mal med NIR

Maling af
niveau og
densitet med
radioaktiv
straling

M%ch

Maling af pH:
Konventionelt
eller digitalt
loop

Fugt: En kritisk
parameter?
Mal med NIR

Naeste
generation af
UV teknologi

Datalogning
pa den smarte
made

Maling af
niveau med
mikrobglge-
teknologi
—radar og
guidet radar

Ny generation
af radar til
niveaumaling

Maling af
ledningsevne:
Hvordan og
hvad skal man
vaere opmaerk-
som pa?
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Gaestetalere
0g nye leverandgrer

pa Proces Dage

| ar har vi ngje udvalgt nogle eksterne gaestetalere, som kan bidrage med et andet perspektiv pa
udfordringer og maleprincipper i proces-industrien.

Falgende geestetalere er pa seminar programmet:

TechCare

Per Kragh fra TechCare vil give et indblik i ATEX samt
definition og betydning ude i det virkelig liv.

Der er planlagt to ATEX seminarer onsdag kl. 13.00 og

torsdag kl. 13.00.

DTU

Vi vil 0gsa blive geestet af Henrik Ebbe Fallesen fra DTU
Center for Hygiejnisk Design. Han vil give et indblik i
EHEDG certificering, hvad det er og hvorfor, der er kommet
markant mere fokus pa certificeringen. Seminaret finder

sted torsdag kl. 11.00.

Alfa Laval

Leon Poulsen fra Alfa Laval afholder et seminar omkring
tankrengering og rengaringsvalidering i hygiejniske
applikationer onsdag kl. 09.30. Derudover afholder
Michael Stenderup og Orsolya Serensen et seminar
omkring mixing/omrering i hygiejniske applikationer
onsdaq kl. 11.00.

TECHCARE — (~"TPAL

NV ad

i

Vi tager forbehold for, at programaendringer kan forekomme.

Hvis du ikke nar at opleve netop det seminar, du enskede, sa
fortvivl ikke. Vi har sgrget for, at TechCare, DTU og Alfa Laval
hver har faet et omrade i udstillerhallen, hvor man vil kunne
stille spargsmal eller fa en snak med de pageeldende geeste-
talere.

Vi lofter sloret for nye leverandorer

Da vores produktportefalje udvides kontinuerligt, har vi ind-
ledt samarbejde med flere nye, professionelle og internationalt
anerkendte samarbejdspartnere, der kan supplere vores eksi-
sterende instrumentprogram og forbedre vores kunders mulig-
heder for innovative lgsninger. Du kan laese om én af dem,
Atlantium og deres UV teknologi, pa side 6-8. W

Vil du vide mere,
sa kontakt

Annette Henriksen
+45 2761 4528
ahe@insatech.com
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hver en

teeller

VEGA lancerer den forste radar niveaumaler til vaeske med en frekvens pa 80 GHz.

Der stilles allerede hgje krav til maleteknologien pa skibe og
boreplatforme, hvor der kraeves robusthed og palidelighed.
Den nye VEGAPULS 64 radar til niveaumaling maler med en
hojere transmissionsfrekvens. Dette sikrer en hgjere malesik-
kerhed takket vaere et starre dynamisk maleomrade og en me-
get bedre signalfokusering. Desuden har bade rederierne og
skibsveerfterne god grund til at veere tilfredse, da den nye tekno-
logi reducerer kravene til installation og montage, hvilket bety-
der at de samlede omkostninger pr. malepunkt kan reduceres.

Pa et tankskib skal niveauet i samtlige tanke males s ngj-
agtigt som muligt; hver eneste millimeter i fyldehgjde kan be-
tyde flere tusinde liter. Malingen ved bunden af tanken har
tidligere vaeret seerligt kompliceret pa grund af installationer
med for eksempel varmespoler og forsteerkende bjaelker. Hvis
dette ikke var indregnet i planleegningen og konstruktionen af
skibet, var det ofte kun muligt at udfere niveaumalingen ned
til varmespolerne og ikke til bunden af tanken. Den typiske
losning pa dette var at eendre pa designet og derved udelade
et stort omrade uden varmespoler til radarmalingen. Denne
losning var dog ikke seerlig populeer hos skibsveerfterne, fordi
den stiller storre krav til planleegning og montering. Selvfolge-
lig appellerer dette ogsa til rederierne, da det ogsd eger om-
kostningerne ved nybyg. Det nye VEGAPULS 64 radar niveau-
maleinstrument kan nu bestemme det praecise niveau pa et
meget mindre omrade. Den hgjere transmissionsfrekvens pa
80 GHz yder en bedre fokusering, hvilket betyder, at afstanden
mellem varmespolerne er tilstraekkeligt, som den er, sdledes at
skibsveerfterne ikke har ekstra omkostninger.

Radar maleinstrumenter har veeret brugt til kontinuerlig
niveaumaling af vaesker pa lasttanke med kemikalier, multi-
produkt, rdolie og LPG-tankskibe i mange ar. Den kontaktlose
maling er uafheengig af tryk, temperatur, gas og damp, sd den
er endda egnet til svaere procesbetingelser. Mekanisk pavirk-
ning pa sadanne tanke skal ikke undervurderes, seerligt i hard se.

Lasten udger en vasentlig vaegt, og nar den forst er sat i bevae-
gelse i tankene, stiller det hgje krav til maleinstrumentet. Den
nye radarfoler har en front-flush antenne inde i tanken, hvilket
betyder, at der ikke overfores mekanisk pavirkning, nar lasten
er i bevaegelse. Uden for — oppe pa deaekket — bruger VEGA
gennemtestede elektronikhuse i IP 68 og i hojkvalitets stal,
som er ekstremt robust, og har vaeret brugt til VEGA-felere pa
daekket i mange ar. Foleren er sa robust designet, at den ogsa
er i stand til at modsta bolger, der skyller over deekket savel
som ekstreme temperaturudsving. Det er ikke nedvendigt for
skibsveerfterne at installere et ekstra ydre hus, og sensoren er
fuldt funktionsdygtig under alle forhold, hvilket reducerer
driftsomkostninger.

Endnu bedre fokusering

Robustheden og muligheden for mange forskellige installa-
tioner med dette nyudviklede instrument er ikke de eneste
fremtreedende egenskaber. Det er ogsa det forste radar niveau-
maleinstrument — i hele verden — til vaesker, som fungerer med
en frekvens pa 80 GHz (i stedet for den tidligere 6,3 GHz,
10 GHz eller 26 GHz).

Dette giver en hel raekke af fordele:

| en radarsensor med 26 GHz transmissionsfrekvens er strale-
vinklen ved en antennestarrelse pa 80 mm pa omkring 10°. Pa
en VEGAPULS 64 er stralevinklen kun 3°. Derfor er sensoren
fuldt palidelig, selv i tanke med mange indvendige installatio-
ner og varmespoler. Strdlevinklen er sa fokuseret, at den sim-
pelthen undgar disse forhindringer.

Storre dynamisk omrade

VEGAPULS 64 har et meget bredt dynamisk omrade, som giver
en hojere malesikkerhed. Aldrig for har der vearet en radarsen-
sor til vaeskeapplikationer pa markedet, som deekker samme
omrade. Dette betyder, at et medie med lav refleksionsevne,
f.eks. lav dielektricitetskonstant, kan males meget bedre end



Den rette sensorversion til
enhver applikation. En interes-
sant losning til tankskibe med
kemikalier eller multi-produkt.
Front-flush antennen af PTFE
har en meget hoj resistens over
for kemikalier og behaver ingen
yderligere pakning.

Den mindste antenne pa
VECGAPULS 64 er ikke storre
end en 1 Euro ment. Den nye
radar sensor er derfor ideel til
installationer i sma tanke.

med de tidligere radarsensorer. Dette er specielt bemaerkelses-
vaerdigt med flydende gasser (LNG eller LPG), men ogsa med
skum, ekstremt turbulente produktoverflader, kondens eller
aflejringer. Palidelige malinger er mulige selv under ekstreme
maleforhold.

Preaecis maling ved bunden af tanken

En anden bemeerkelsesveerdig fordel med en 80 GHz radar
sensor er malingen af vaesker med en lav dielektricitets-
konstant, sa som olier eller braendstoffer, helt nede ved bunden
af tanken. I princippet reflekteres radarsignalerne pa overfladen
af mediet. Dog vil signalet i medier med lav dielektricitets-
konstant gennemtraenge det flydende medie og reflekteres
ogsa fra bunden af tanken under produktoverfladen. Man vil
derfor fa to signaler: det faktiske niveau og tankbunden. Med
en vaske, der har lav dielektricitetskonstant, hvis signalet fra
bunden er starre, og jo tettere pd bunden niveauet er, kan det
betyde, at en sensor kan vise tom tank for tidligt, nar lasten
tommes, eller miste niveauet under den forste del af lastningen.
Pa grund af den meget kortere bglgeleengde pa 80 GHz-
signalet pd en VEGAPULS 64, er signalet langt mere deempet i
mediet end med 26 GHz sensorer. Et hvilken som helst reflek-
tionssignal fra bunden af tanken er enten meget mindre eller
ogsa er der overhovedet intet. En sensor med 6,3 GHz, 10
GHz eller 26 GHz kan ofte ikke skelne mellem tankbunden og
niveau-ekko og kan derfor indikere, at tanken er tom. Takket
veere 80 GHz teknologien viser VEGAPULS 64 det pracise
niveau — selv hvis det kun er fa millimeter. Det betyder, at tom-
ning af tanken kan overvages og kontrolleres mere effektivt.

| tanke med stor volumen (lasttanke) kan fa millimeter svare til
flere tusinde liter. Derfor gnsker man en niveaumaling, som
méler selv den mindste fyldehgjde i de storste tanke. Med fre-
kvensen pa 80 GHz er VEGAPULS 64 mere egnet til dette end
de sensorer man bruger nu, som arbejder med en frekvens pa
6,3 GHz, 10 GHz eller 26 GHz. Malengjagtigheden for VEGA-

M%ch
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Pa en VEGAPULS 64 er
strdlevinklen kun 3°. Sensoren
kan derfor ogsa male niveauet
palideligt i tanke med omrarer
eller installationer sasom
varmespoler.

En seerlig fordel ved den nye
VEGCAPULS 64 er evnen til at
male olie eller breendstof med
lav reflektionsevne ved bunden
af tanken. 80 GHz frekvensen
pa denne radar sensor betyder,
at den helt palideligt kan folge
niveauet hele vejen ned til
bunden af tanken, sa temnings-
processen kan overvages praecist
og udfores mere effektivt.

PULS 64 er ogsa imponerende; den er +/- 2 millimeter uafhaen-
gig af maleomradet selv pa 30 m.

PTFE-indkapslet antenne

Radar sensoren har en front-flush antenne af PTFE, som er vel-
kendt for hej kemikalie-resistens, og designet kraever ingen
yderligere forsegling. Det er mest interessant for skibe med
kemikalier eller multi-produkt, da denne flush PTFE-antenne
gor valg og planlaegning noget lettere — den giver en klar fordel
for bade vaerft og rederi. Til forskel fra en horn- eller parabol-
antenne, som rager ind i tanken, er en front-flush antenne
meget nemmere at rengore. Det eksisterende tankrengorings-
system er nok til rengering af sensoren og procestilslutning.
Der er ikke brug for yderligere rengeringstilslutninger pa
antennen. Men der er ogsa fordele ved designet pa front-flush
antennen i tanke med rdolie og bitumen, da den gor at VEGA-
PULS 64 sensoren er upavirket af produktopbygning og kon-
dens. Sensoren maler palideligt selvom antennen er snavset til,
selv uden brug af ekstra rengering.

Prognose

Det nye radar maleinstrument er allerede installeret verden
over i forskellige industrier og applikationer siden december
2015. Applikationer som tidligere var problematiske eller svaere
at male pa, er ngje udvalgt. | disse applikationer blev data
opsamlet og analyseret som base for optimering af sensorerne.
Det betyder, at de instrumenter, der blev lanceret i maj 2016,
ideelt set er forberedt til at indfri kravene i hoj sogang. l

Vil du vide mere,
sa kontakt

Morten Olsen

tlf.: +45 2085 6064
mol@insatech.com
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Overvej mulighederne med en

clamp-on flowmaler
fra Flexim

Flexim har netop introduceret den nye F721-serie af nye transmittere til clamp-on flowmaling
af vaesker — nu med endnu bedre performance, som igen seetter standarden for clamp-on
flowmadlere verden over.

Det er nu muligt at male vaesker fra -170°C op til 600°C med en ngjagtighed pa 1,6% som standard, alternativt 1,2% advanced
calibration eller 0,5% nojagtighed efter en field-calibration.

Med clamp-on princippet monteres transducere pa rorets yderside, som sender ultralydsfrekvenser ned gennem reret/mediet,
hvorved man bestemmer veeskens hastighed i roret.

"4 ’V’\vﬁ\/\f

t, L
e
Path of the ultrasonic signal Transit time difference At

Maleprincippet fungerer ved alle vaesker (op til 10% terstof eller gasbobler) og naesten alle rermaterialer (metal, plast, glas, GRP,
beton, rer med og uden inderliner osv).

Ligeledes deekker forskellige transducerstarrelser malinger pa rer fra @6 mm-@6500 mm lysning.

l‘ U ECT
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Transducers

Transducer Selection

transducer order code
FSG 6500
FSK
FSM
FSP

FSQ

FSS 6

T
5000

inner pipe diameter [mm]

T
1000

. recommended possible

Udstyret er kalibreret og nulpunktsjusteret fra fabrikken, og faktorerne er programmeret pa sma microchips, sa man undgar taste-
fejl og lignende, nar udstyret skal settes i drift. Malingerne kan ligeledes installeres, mens resten af anlaegget er i drift, da bl.a.
nulpunktsjusteringen ligger i kalibreringsdataene.

Flexim’s clamp-on fordele:

Monteres uden pa rerene og er derfor saniteer.

Maleren genererer intet tryktab.

Maler flow i begge retninger/bi-direktionalt.

Medietemperaturer fra -170°C ... 600°C.

Kalibreret og temperaturkompenseret inkl. certifikater.

Kan installeres under drift pa anleegget.

Malengjagtighed: 1,6% standard, 1,2% advanced — alternativt 0,5% med en field-calibration.
Mulighed for IP68-transducere til nedgravede malinger/malinger i brende.
Output i volumenflow, masseflow, thermisk energi (alt efter modelkode).
Fas med ATEX og SIL 2.

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Huvis | har eksisterende flowmalere, der treenger til en udskiftning, eller pa anden vis kan bruge en clamp-on flowmaler, s& kontakt
mig og lad os gennemga mulighederne. M

Vil du vide mere,
sa kontakt

Jacob Steffensen
+45 2761 4500
jst@insatech.com
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GE Masoneilan ventiler
til lige dét, du skal bruge

Ventiler til mange garemal. Med GE Masoneilan i folden, kan vi hos Insatech hjzelpe dig til

endnu flere lgsninger.

Nuovo Pignone ventiler

Insatech er nu repraesentant/distributer for Nuovo Pignone som
bliver forhandlet sammen med GE Masoneilan & Consolidated,
og vores teknikere er blevet opleert i produkterne fra Nuovo
Pignono (NP) inden for ventiler.

NP er et italiensk ventilfirma, som producerer en raekke ventiler,
der komplimenterer Masoneilan programmet godt som bl.a.:

e Fuldsvejste kugle ventiler, DN150 — DN1200 mm.

e Split body kugle ventiler, DN150 — DN1000 mm.

e Topmonterede kugleventiler, DN 150 — DN1500 mm.

e Kontraventiler med deemper for anti pulsation og aktuator
for hurtig lukkefunktion, DN 100 — DN400 mm.

e Kontrolventiler med traditionel seede/kegle trim design samt
antikavitations og stgjreducerende trim.

Ud over ventiler og aktuatorer producerer NP ogsa kompres-
sorer, turbiner, pumper og gear.

Triple offset butterfly ventiler

Ge Masoneilan introducerer en ny serie af ‘triple offset’ Butterfly
ventiler, der, som alle gvrige produkter, kan monteres med
aktuator og positioner, men ogsa med manuelt opererede gear.

Nuovo Pignone,
split body kugleventil.

Flanged triple offset
butterfly ventil.

Ventilerne kommer med ASME laekage klasse VI, altsa fuld-
steendig teet samt lav moment spindel design, som tillader
relative sma aktuatorer i forhold til ventildimension. Desuden
med PED, ATEX, Firesafe og SIL samt FE m.fl.

Butterfly ventilerne kommer som Wafer/Lug og flange med
henholdsvis lang og kort byggeleengde i henhold til ASME
B16.10 og CL150 — CL600 i dimensioner fra 3”-48”. De centri-
ske typer er stadig en del af programmet, dog re-designet med
nye features, men stadig kun som waffer og lug.

Nu med FE ISO certificering
En stor del af GE Masoneilans ventilprogram er nu godkendt
med ISO 15848-1 Fugetive emission class A certifikat.

Dette er blot et lille udsnit af, hvad vi kan tilbyde. Hvis ikke du
finder det, du seger, sa giv Finn lversen et kald. M

Vil du vide mere,
sa kontakt

Finn Iversen
tlf. +45 2761 4509

fiv@insatech.com b ;
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En madlrettet indsats til udfordringerne i vandforsynings- og spildevandsansanlaeg:

VEGAPULS WL S 61 til niveaumaling

WL S 61’eren er ideel til de typiske malinger af vandniveau og flow (f.eks. med venturi eller
overfaldsmaling) pa vandforsynings- og spildevandsanleeg, sd der altid er fuld kontrol over

processen pa anlaegget.

Hejpreecisionsmaling uanset miljopavirkning
Niveaumalingerne foregar ved, at der sendes mikrobglger til
overfladen af vandet (max 8. meter) — distancen mellem vand og
sensor giver niveauet. Da vejr, tage, regn og temperaturudsving
ikke har nogen effekt pa malingen, fir du med VEGAPULS
WL S 61 altid hgjpraecisionsmalinger — ogsa i abne kanaler.

Online aflesning via app

VEGAPULS WL S 61 radarsensoren er lavet i beskyttelsesgrad
IP68, hvilket gor, at den kan tale at blive nedsaenket i vand,
uden at det gor skade pa radarsensoren. For at gore indstil-
lingen af radarsensoren nemmere, er den lavet med Bluetooth,
hvilket betyder, at man kan indstille radarsensoren tradlest via
smartphone, PC eller tablet. VEGA har lavet en app, der hedder
VEGA TOOLS, som bruges til indstilling via smartphone eller
tablet. Find app’en via QR koden.

Scan og hent
¢ VEGA TOOLS

For at bruge en PC til indstilling af sensoren, kan man fa en
USB Bluetooth adapter, som sammen med opsaetningssoft-
waren PACTware (kan hentes gratis pd VEGAs hjemmeside),
giver fuld adgang til alle parametre pa radarsensoren. ll

* Male span: Indtil 8 m

* Kabel: 12m PUR kabel

* Udgangssignal: 4...20 mA

* Procestilslutning: G1%"

* Justering via Bluetooth

* Beskyttelsesgrad: IP66,/68(2bar)

Vil du vide mere,
sa kontakt

Morten Olsen
tif.: +45 2085 6064
mol@insatech.com
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Instrumenteringskursus

21.-24.maj 2017 hos VEGA Grieshaber KG, Schiltach, Tyskland.

Igen i ar holder vi instrumenterings-
kursus i niveau- og trykmaling hos vores
leverander VEGA. Under kurset vil vi
komme ind pa de forskellige male-
principper og hvilke instrumenter, der
kan bruges til hvilke applikationer. Du

vil fa mulighed for at made folkene bag
VEGAs instrumenter, og se hvordan pro-
duktionen af VEGAs instrumenter foregar.
Dette er muligheden for et inspirerende
kursus i de skenne omgivelser i Schwarz-
wald i den sydlige del af Tyskland. H

VECA Grieshaber KG, Schiltach, Tyskland.

Vil du vide mere,
sa kontakt

Morten Olsen

tlf.: +45 2085 6064
mol@insatech.com

@nsker du flere og mere frekvente nyheder?

Insatech statter:

Sa scan QR koden her
0g skriv dig op

til vores manedlige
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